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Seguin el modelo, las méaquinas que describimos en |a presente guia poseen una capacidad
de planchado de 190, 210, 250, 280, 320 cm (75", 83", 98, 110" or 126") de ancho. Existen
en calentamiento vapor, eléctrico, gas o fluido térmico.

El modelo de méaguina dotado de un sistema de doblado total mente automético permite a
una o dos personas secar, planchar y doblar las sabanas en el sentido longitudinal.

De mismo modo, existe otro modelo dotado de un sistema mecanico, que facilitala salida
de laropa por la parte trasera de la méquina.

Es posible regular la velocidad de planchado segun la densidad (peso/m?) de laropay de
su humedad.

También es posible determinar latemperatura del cilindro de planchado gracias a un ter-
mostato regulable (salvo en las maquinas de calentamiento vapor).

IR
.

Placa
descriptiva

Etiquetade
regulacion
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1. Generalidades

L as secadoras planchadoras de cal entamiento el éctrico existen con sistema de regulacion
de temperatura del cilindro calentador por calor giratorio.

El dispositivo constituye excelente una herramienta, capaz de mejorar 1os resultados de la
planchadora, especialmente paralos clientes que planchan principa mente en aternado.
Suprime los cortes intempestivos del calentamiento debidos ala utilizacion parcial dela
longitud de la maquina (patente n° 9608471).

Las caloriasinutilizadas en una parte del cilindro son orientadas hacia una parte donde
existe unagran demanda. En el caso presente, desde |as extremidades del cilindro haciala
mitad del mismo (véase esquema a seguido).

Por consiguiente, la subida de temperatura queda limitada alos lados del cilindro, y €l
descenso en lamitad del mismo.

No obstante, el dispositivo no tiene utilidad para los clientes que suelen utilizar 1alongitud
completa de la méaguina.
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La presente pagina se degja voluntariamente en blanco.
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CONTRAINDICACIONESDE USO

%~ Prohibido e uso alos nifios.

@ Seutilizard exclusivamente |la secadora planchadora para los tejidos destinados a ser

planchados en méquina, previay exclusivamente lavados con agua.

%= No planchar mantas.

%~ Cuidado con los tejidos sintéticos y con laropa estampada, es posible se desritan y

gueden pegados a cilindro.

% No planchar objetos de espuma de caucho ni materias cauchutadas.

%= No planchar tejidos impregnados con solventes, pintura, cera, grasani cualquier otro

producto facilmente inflamable.
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Datos medioambientales

Con el propdsito de proporcionar a utilizador cuantos datos medioambientales sean Utilesy
necesarios, cabe destacar que :

% |osdatosrelativos alos consumos energéticos, |os vertidos (atmosféricos y liquidos) y
el nivel sonoro figuran en el apartado " Car acteristicastécnicas’ .

@ laméaquina es total mente desmontable.

% |améquina no contiene amianto.

Para mas datos, no dude en contactar con nuestro departamento medi oambiente.
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Explicacion de los simbolos graficos

El triangulo equilatero con un rayo terminado por
una flecha advierte al utilizador que existe una
"tension peligrosa" sin aislar dentro del aparato;
tensién cuya intensidad puede ser suficiente para
presentar un peligro de electrocucion.

El triangulo equilateral con un punto exclamativo
informa al utilizador de que existen unos importan-
tes consejos de utilizacién y de mantenimiento, asi
como unas condiciones de uso peligrosas.

Estesimbolo advierte al utilizador de que lamaquina
contieneunos mecanismos peligrosos. Los carteres
de proteccion han de quedar colocados durante la
utilizacion.

B > >

Este simbolo advierte al utilizador de que existen
altas temperaturas capaces de provocar graves
;3“3)«%«3 il guemaduras. Algunas superficies pueden alcanzar
- e hasta los 200 °C. (392 °F.).

Lealaguiade utilizacion previamente a cualquier utilizacion.
Los utilizadores han de aprender a conocer el funcionamiento de la maguina

Laplaca deidentificacion esta situada en el lado izquierdo de la maguina.

Se instalara el aparato conforme a las normativas vigentes,
utilizandose Unicamente en un lugar bien ventilado. Consultar las guias
antes de instalar y utilizar el aparato.

SEGURIDAD

La instalacion mecéanica y eléctrica solo
sera efectuada por personal calificado.

ATENCION

Antes de utilizar, conectar lamaquinacon
unatoma de tierra eficaz yconforme a las
normas vigentes.
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SEGURIDAD

Nunca planche si no funciona el protector
movil de seguridad (barra de seguridad
manos) .

’/ ATENCION
-~

Para su seguridad, no utilice nunca la
magquina sin los carteres de proteccion

ATENCION

Despuésdeservir, el cilindrode planchado
puedealcanzarcercadelos 200°C. (392 °F.)
y provocar graves quemaduras al tocarlo.

Dejarlo enfriarantes deproceder acualquier
,,;Sﬂ)ﬁmg{&..,m)h intervencion de reparacion o de
mantenimiento.

ATENCION

Cortar la alimentacién eléctrica de la
maquina antes de proceder a

cualquier intervencién de reparacion o de
mantenimiento.

Las intervenciones de reparacion o de mantenimiento han de ser realizadas por personal
capacitado ;

Antes de intervenir sobre la maquina, desconectar todas las fuentes energéticasy dejar
enfriar e cilindro de planchado.

Paralimpiar lamaquinay afin de evitar cualquier riesgo de incendio o explosion, no
utilizar nunca productos inflamabl es.

Si percibe algun olor agas, corte lallegada de gases, abralas ventanas, no active ningun
interruptor y avise al servicio de mantenimiento.

Laevacuacion de los vahos de una secadora planchadora de cal entamiento de gas, nunca
ha de conectarse en la misma evacuacion que una magquina de calentamiento gasy una
maguina de limpiado en seco o demas maguinas de mismo tipo.
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PROCESOS DE CONSIGNACION

El encarte rojo que figuraa principio de la presente guia recoge de manera esquemética el procedi-
miento de consignacion siguiente. Selo desea, puede desprender el cartel y colocarlo cercade la
maquinaafin de recordar a persona de mantenimiento cliales son las consignas de seguridad

Previamente a
— cualquier
intervencion de

% mantenimientoenla

. maquina,cumplade

. Mmanera imperativa
los puntos 2-3y 4

i Y,

J ) ..
' *, reparacion (0]
L ]

Colocar el
interruptor general
en parada vy
bloquear el
agarrador con un
candado en uno de
los tres agujeros

previstos al efecto

Colocar las véalvulas de
cierrede las demas
energias (vapor, gas,

fluido térmico, aire
—ycomprimido) en Pa-
rada y bloquear las
" comespondientesmanillas

Abrir los protectores
fijos (carteres,
puertas) con la llave
prevista o una
herramienta
especializada.

Efectuar el
mantenimiento

Volver a cerrar y
bloguear los
protectores fijos con
el mayor cuidado.

A

Desbloquear
lasvalvulasde
cierre asi
como el
interruptor
general.
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SEGURIDAD

Esimperativo quetodas estas operaciones
sean realizadas por especialistas de la
manutencion.

1/ L evantamiento con carro elevador de horquilla

Es obligatorio que el levantamiento se efectle por el centro de lamaguinaen (A).

2/ Desplazamiento en € suelo

Labase de laméquinala constituye unavigueta mecanosoldada. Por consiguiente, es
posible manipular lamaguina en el suelo mediante rodillos, platillos rodantes o carros.

Los dos angulares (B) de manutencion sirven paralevantar |la maguina con gatos
hidraulicos o timones, afin de colocar los rodillos bajo los largueros.

Ambos angulares también sirven paralevantar |a méquina con cintas de
manutencion (C).
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Secador a planchador a
Embalaje
Dimensionesde la caja Cota A CotaB CotaC CotaC
(méquinatpaleta) (cajacalada)
Secadora planchadora 1.9 m (75") 2720 (107") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Secadora planchadora 2.1 m (83") 2930 (115") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Secadora planchadora 2.5 m (98") 3350 (132") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Secadoraplanchadora2.8 m (110") 3550 (140") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Secadoraplanchadora3.2 m (126") 3980 (157") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Peso
Peso en kg (méquina + paleta)
Gas Eléctrica Vapor/F.T
Secadora planchadora 1.9 m (75") 635 (1400 Ib) 635 (1400 Ib) XXX
Secadora planchadora 2.1 m (83") 685 (1510 I1b) 685 (1510 Ib) XXX
Secadora planchadora 2.5 m (98") 755 (1665 Ib) 755 (1665 Ib) XXX
Secadora planchadora 2.8 m (110") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 3.2 m (126") 895 (1974 1b) 895 (1974 1b) XXX
Peso en kg (maquina + caja calada)
Gas Eléctrica Vapor/F.T
Secadora planchadora 1.9 m (75") 820 (1808 Ib) 820 (1808 Ib) XXX
Secadora planchadora 2.1 m (83") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.5 m (98") 950 (2095 Ib) 950 (2095 Ib) XXX
Secadora planchadora 2.8 m (110") 1000 (2205 Ib) 1000 (2205 Ib) XXX
Secadora planchadora 3.2 m (126") 1100 (2426 1b) 1100 (2426 |b) XXX
s N
A
B .
4
I / Placade
V descriptivo
C ( T )
Etiquetade
reglaje
)4 I|_|/

N D0476 )
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Secador a planchador a dobladora

Embalaje
Dimensionesdelacaja CotaA CotaB CotaC CotaC
(maquina+paleta) (cajacalada)
Secadora planchadora 1.9 m (75") 2720 (107") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Secadora planchadora 2.1 m (83") 2930 (115") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Secadora planchadora 2.5 m (98") 3350 (132") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Secadoraplanchadora2.8 m (110") 3550 (140") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Secadoraplanchadora3.2 m (126") 3980 (157") 1020 (40") 1460 (58") 1560 (62")
Peso
Peso en kg (méquina + paleta)
Gas Eléctrica Vapor/F.T
Secadora planchadora 1.9 m (75") 755 (1665 Ib) 755 (1665 Ib) XXX
Secadora planchadora 2.1 m (83") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.5 m (98") 885 (1952 Ib) 885 (1952 1b) XXX
Secadora planchadora 2.8 m (110") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 3.2 m (126") 1030 (2272 1b) 1030 (2272 |b) XXX
Peso en kg (maquina + caja calada)
Gas Eléctrica Vapor/F.T
Secadora planchadora 1.9 m (75") 925 (2040 Ib) 925 (2040 Ib) XXX
Secadora planchadora 2.1 m (83") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.5 m (98") 1100 (2426 1b) 1100 (2426 |b) XXX
Secadora planchadora 2.8 m (110") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 3.2 m (126") 1300 (2867 1b) 1300 (2867 1b) XXX
s N
A
B .
4
I / Placade
V descriptivo
C ( T )
Etiquetade
reglaje
) 4 I|_|/

N D0476 /
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Secador a planchadora con salida trasera
Embalaje
Dimensionesdelacaja CotaA CotaB CotaC CotaC
(maquina+paleta) (cajacalada)
Secadora planchadora 1.9 m (75") 2720 (107") XXX 1460 (58") 1560 (62")
Secadora planchadora 2.1 m (83") 2930 (115") XXX 1460 (58") 1560 (62")
Secadora planchadora 2.5 m (98") 3350 (132") XXX 1460 (58") 1560 (62")
Secadora planchadora2.8 m (110") 3550 (140") XXX 1460 (58") 1560 (62")
Secadora planchadora3.2 m (126") 3980 (157") XXX 1460 (58") 1560 (62")
Peso
Peso en kg (méquina + paleta)
Gas Eléctrica Vapor/F.T
Secadora planchadora 1.9 m (75") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.1 m (83") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.5 m (98") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.8 m (110") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 3.2 m (126") XXX XXX XXX
Peso en kg (maquina + caja calada)
Gas Eléctrica Vapor/F.T
Secadora planchadora 1.9 m (75") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.1 m (83") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.5 m (98") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 2.8 m (110") XXX XXX XXX
Secadora planchadora 3.2 m (126") XXX XXX XXX
A
B .
4
I / Placade
V descriptivo
C ( T _
Etiquetade
reglaje
) 4 I|_|/
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Caracteristicastécnicas Secadora planchadora 1.9 m (75")

Esguema n°® 071000052 Secadora planchadora dobladora 1.9 m (75")
Secadora planchadora con salidatrasera 1.9 m (75")

Calentamiento Gas Eléctrica Vapor Fluido T.

Caracteristicas diamcilindro ~ sememeemeeeeees 457 mm (18")-----------m=mm---
Anchodtil e 1910 mm (75")-----=-=-=-=-=----
Superficiecaentam.  —ememmememeeeee- 2.10 m2 (3255 sq. in)---------------

Velocidad minima (dobladoray no dobladora) ~ ------mmmmeee- 1.65 m/min (65"/min)---------------

Veocidad méxima(no dobladora)  smememmemeeeeee 5.6 m/min (22"/min)---------------

Velocidad méxima(dobladora)  ememememeeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------

(B) Anchototal (nodobladora)  mememeeeeeeeeeees 950 mm (37"Y2)---------=----=---

(B) Anchototal (dobladora) s 1055 mm (41"Y5)------=-=====-=-=-

(C) Ancho (nodobladora)y s 845 mm (33"Ya)--------==--m=-=-

(C) Ancho (dobladora) e 950 mm (37"Y2)--------====-=-=-

(D) Alto cubarecepcion (nodobladora)  ~ -mememmememeeeeee- 630 mm (24"¥4)------------------

(D) Alto cubarecepcion (dobladora) 0 —mememeememeeeee- 525 mm (20" 25)------------------

Peso neto (m&quinano dobladora) ~  ----mememmeeeeee- 565 kg (1245 |b)---------=--------
(méquina dobladora) 1477 1b 1477 1b xxx b xxx 1b

Superficieal sulo  (mé&quinano dobladora) ~  ------e-eeee- 2.20 m? (3410 sq. in)----------
(maquinadobladora) = -----emeemeee 2.40 m? (3720 sq. in)----------

(F) Interruptor general para conexién del cable de alimentacion eléctrica
(G)Abertura dellegada del cable de alimentacion eléctrica

Potencia eléctrica instalada 1 kW 30.7 kW 1kw 1kw
Potencia calentamiento instalada 39 kW 29.7 kW - -
Consumo eléctrico maximo 0.8 kWh 30.7 kWh 0.8 kWh 0.8 kWh
Pérdidas calorificas 3% 3% 3% 3%
Capacidad maxima de evaporacion 341/h 321/h -1/h -1/h
Para 50% de humedad residual y 100 % de utlizacion del cilindro (segin norma | SO 9398-1)
(H) Conexién llegada vapor DN 20 (3/4" BSP)
- Presion alimentacion maxi 0.145 ps
- Consumo horario vapor [/ha0.130 psi
- Caudal instantaneo vapor I/h
- Volumen cilindro vapor 10.59 cu ft
(I) Conexién retr oceso condensados DN 10 (3/8" BSP)
(J) Conexion gas DN 20 (3/4" BSP)
(K) Conexién evacuacion vahos ~ memmememeeeee- @160 mm (6" us)---------------
(K') " evacuaciéon vahos (sadidatrasera) @00o----ememeeeee- @160 mm (6" us)---------------
Caudal ventilador con presion nula(a59°F)  —-—-—-mmm- 580 m3h (20482 cu ft/h)---------
" " " (sadlidatrasera) (@59 °F) 0000 --mememeeee- 830 m3h (29311 cu ft/h)---------
Presiéon maximacon caudal nulo  seeeeeeeeeeee 880 Pa (0.128 psi)--------------
Pérdidamax decargaadmisible e 200 Pa (0.029 psi)--------------
(L) Conexioén llegada fluido térmico DN 25
(M) Conexioén retroceso fluido térmico DN 25
- Presion alimentaci on maxi 400 kPa (58 psi)
- Potencia calorificainstalada Btu
- Consumo calorifico medio Btu/h
- Volumen cilindro fluido térmico xx |

(Q) Secadora planchadora con variable salida trasera
(R) Mesarecepcion con salida trasera - Longitud : 1890 mm (74" %)
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Caracteristicastécnicas Secador a planchadora 2.1 m (83")
Esqueman® 071000053 Secador a planchadora dobladora 2.1 m (83")
Secador a planchadora con salida trasera 2.1 m (83")
Calentamiento Gas Eléctrica Vapor Fluido T.
Caracteristicas digmcilindo s 457 mm (18")------------=-=---
Anchoutil e 2120 mm (83"%2)----------=-=-----
Superficiecaentam.  —emeemememeeeee- 2.30 m2 (3565 sq. in)---------------
Velocidad minima (dobladoray no dobladora) ~ =m=mmmmmmemmeee- 1.65 m/min (65"/min)---------------
Velocidad méxima(nodobladora) ~ mememememeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------
Velocidad méxima(dobladora)  ememememeeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------
(B) Anchototal (nodobladora) ~ memmemememeeeeee- 950 mm (37"%2)---------=--------
(B) Anchototal (dobladora) e 1055 mm (41"Y%5)------------------
(C) Ancho (nodobladora) e 845 mm (33"Y4)-------=-=-=-mm--
(C) Ancho (dobladora) e 950 mm (37"%2)----=-====-=-=----
(D) Alto cubarecepcion (nodobladora) ~ —-mmemeemeememeees 630 mm (24" ¥z)------==-=-=-=----
(D) Alto cubarecepcion (dobladora) ~ —memmemememeeeeee- 525 mm (20" 23)------------------
Peso neto (méquinano dobladora) 1356 Ib 1367 Ib xxx b xxx 1b
(méquina dobladora) xxx b xxx b xxx b xxx b
Superficieal sulo  (mé&quinano dobladora) ~  ------e-eeee- 2.40 m?2 (3720 sq. in)----------
(m&quinadobladora) -mememeeeeee- 2.60 m2 (4030 sg. in)----------

(F) Interruptor general para conexién del cable de alimentacion eléctrica
(G)Abertura dellegada del cable de alimentacion eléctrica

Potencia eléctrica instalada 1 kW 33.85 kW 1kw 1kw
Potencia calentamiento instalada 44 kW 32.85 kW - -
Consumo eléctrico maximo 0.8 kWh 33.85 kWh 0.8 kWh 0.8 kWh
Pérdidas calorificas 3% 3% 3% 3%
Capacidad maxima de evaporacion -1/h -1/h -1/h -1/h
Para 50% de humedad residual y 100 % de utlizacion del cilindro (segin norma | SO 9398-1)
(H) Conexién llegada vapor DN 20 (3/4" BSP)
- Presion alimentacion maxi 0.145 ps
- Consumo horario vapor I/ha0.130 psi
- Caudal instantaneo vapor I/h
- Volumen cilindro vapor 11.83 cu ft
(I Conexidn retroceso condensados DN 10 (3/8" BSP)
(J) Conexion gas DN 20 (3/4" BSP)
(K) Conexioén evacuacion vahos ~ memmeeemeeeee- @160 mm (6" us)---------------
(K') " evacuaciéon vahos (sdidatrasera) @ 00o----ememeeeee- @160 mm (6" us)---------------
Caudal ventilador con presion nula(a59 °F) - 590 m3/h (20835 cu ft/h)---------
" " " (sadlidatrasera) (@59 °F) 0000 - 830 m3h (29311 cu ft/h)---------
Presiéon maximacon caudal nulo s 880 Pa (0.128 psi)--------------
Pérdidamax decargaadmisble e 200 Pa (0.029 psi)--------------
(L) Conexioén llegada fluido térmico DN 25
(M) Conexion retroceso fluido térmico DN 25
- Presion alimentaci on maxi 400 kPa (58 psi)
- Potencia calorificainstalada Btu
- Consumo calorifico medio Btu/h
- Volumen cilindro fluido térmico XX |

(Q) Secadora planchadora con variable salida trasera
(R) Mesarecepcion con salidatrasera - Longitud : 2100 mm (82" %)
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Caracteristicastécnicas Secadora planchadora 2.5 m (98")

Esquema n® 071000054 Secador a planchadora dobladora 2.5 m (98")
Secador a planchadora con salida trasera 2.5 m (98")

Calentamiento Gas Eléctrica Vapor Fluido T.

Caracteristicas digmcilindo e 457 mm (18")---------=--=-=---
Anchoutil e 2540 mm (100")------=-=--=------
Superficiecadentam.  —ememmememeeee- 2.70 m2 (4185 sq. in)---------------

Velocidad minima (dobladoray no dobladora) ~ =m-mmmmmmmmeeee- 1.65 m/min (65"/min)---------------

Velocidad méxima(nodobladora) ~ mememememeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------

Velocidad méxima(dobladora)  ememememeeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------

(B) Anchototal (nodobladora) ~ memmemememeeeeee- 950 mm (37"%2)---------=--------

(B) Anchototal (dobladora) e 1055 mm (41"Y%5)------------------

(C) Ancho (nodobladora) e 845 mm (33"Y4)-------=-=-=-mm--

(C) Ancho (dobladora) e 950 mm (37"%2)----=-====-=-=----

(D) Alto cubarecepcion (nodobladora) ~ —-mmemeemeememeees 630 mm (24" ¥a)-------=--=-=-----

(D) Alto cubarecepcion (dobladora) ~ —memmemememeeeeee- 525 mm (20" 23)------------------

Peso neto (méquinano dobladora) 1511 1b 1511 1b xxx b xxx 1b
(méquina dobladora) 1797 1b 1797 1b xxx I1b xxx b

Superficieal sulo  (mé&quinano dobladora) ~  ------e-eeee- 2.70 m? (4185 sq. in)----------
(m&quinadobladora) 0 - 3 m2 (4650 sq. in)------------

(F) Interruptor general para conexién del cable de alimentacion eléctrica
(G)Abertura dellegada del cable de alimentacion eléctrica

Potencia eléctrica instalada 1 kW 40.15 kW 1kw 1 kW
Potencia calentamiento instalada 52 kW 39.15 kW - -
Consumo eléctrico maximo 0.8 kWh 40.15 kWh 0.8 kWh 0.8 kWh
Pérdidas calorificas 3% 3% 3% 3%
Capacidad maxima de evaporacion 46 1/h -1/h -1/h -1/h
Para 50% de humedad residual y 100 % de utlizacion del cilindro (segin norma | SO 9398-1)
(H) Conexién llegada vapor DN 20 (3/4" BSP)
- Presion alimentacion maxi 0.145 ps
- Consumo horario vapor I/ha0.130 psi
- Caudal instantaneo vapor I/h
- Volumen cilindro vapor 14.05 cu ft
(I Conexidn retroceso condensados DN 10 (3/8" BSP)
(J) Conexion gas DN 20 (3/4" BSP)
(K) Conexioén evacuacion vahos ~ memmeeemeeeee- @160 mm (6" us)---------------
(K') " evacuaciéon vahos (sdidatrasera) @ 00o----ememeeeee- @160 mm (6" us)---------------
Caudal ventilador con presion nula(a59 °F) - 610 m3h (21542 cu ft/h)---------
" " " (sadlidatrasera) (@59 °F) 0000 - 830 m3h (29311 cu ft/h)---------
Presiéon maximacon caudal nulo s 880 Pa (0.128 psi)--------------
Pérdidamax decargaadmisble e 200 Pa (0.029 psi)--------------
(L) Conexioén llegada fluido térmico DN 25
(M) Conexion retroceso fluido térmico DN 25
- Presion alimentaci on maxi 400 kPa (58 psi)
- Potencia calorificainstalada Btu
- Consumo calorifico medio Btu/h
- Volumen cilindro fluido térmico xx |

(Q) Secadora planchadora con variable salida trasera
(R) Mesarecepcion con salidatrasera - Longitud : 2520 mm (99" %)
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Caracteristicastécnicas Secadora planchadora 2.8 m (110")

Esquema n® 071000055 Secadora planchadora dobladora 2.8 m (110")

Secadora planchadora con salidatrasera 2.8 m (110")

Calentamiento Gas Eléctrica Vapor Fluido T.

Caracteristicas diamcilindo - 457 mm (18")------------------
Anchoutil e 2750 mm (108"Y4)------------------
Superficiecalentam. ~ --mememmeeemee- 3 m? (4650 sg. in)---------------

Velocidad minima (dobladoray no dobladora) ~ =m-mmmmmmmmeeee- 1.65 m/min (65"/min)---------------

Velocidad méxima(nodobladora) ~ mememememeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------

Velocidad méxima(dobladora)  ememememeeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------

(B) Anchototal (nodobladora) ~ memmemememeeeeee- 950 mm (37"%2)---------=--------

(B) Anchototal (dobladora) e 1055 mm (41"Y%5)------------------

(C) Ancho (nodobladora) e 845 mm (33"Y4)-------=-=-=-mm--

(C) Ancho (dobladora) e 950 mm (37"%2)----=-====-=-=----

(D) Alto cubarecepcion (nodobladora) ~ —-mmemeemeememeees 630 mm (24" ¥a)-------=--=-=-----

(D) Alto cubarecepcion (dobladora) ~ —memmemememeeeeee- 525 mm (20" 23)------------------

Peso neto (méquinano dobladora)  xxx Ib xxx 1b xxx b xxx 1b
(méquina dobladora) xxx b xxx b xxx b xxx b

Superficieal sulo  (mé&quinano dobladora) ~  ------e-eeee- 2.90 m?2 (4495 <q. in)----------
(m&quinadobladora) e 3.25 m? (5037 q. in)----------

(F) Interruptor general para conexién del cable de alimentacion eléctrica
(G)Abertura dellegada del cable de alimentacion eléctrica

Potencia eléctrica instalada 1 kW 43.3 kKW 1kw 1 kW
Potencia calentamiento instalada 56 kW 42.3 kW - -
Consumo eléctrico maximo 0.8 kWh 43.3 kWh 0.8 kWh 0.8 kWh
Pérdidas calorificas 3% 3% 3% 3%
Capacidad maxima de evaporacion -1/h -1/h -1/h -1/h
Para 50% de humedad residual y 100 % de utlizacion del cilindro (segin norma | SO 9398-1)
(H) Conexién llegada vapor DN 20 (3/4" BSP)
- Presion alimentacion maxi 0.145 ps
- Consumo horario vapor I/ha0.130 psi
- Caudal instantaneo vapor I/h
- Volumen cilindro vapor 15.21 cu ft
(I Conexidn retroceso condensados DN 10 (3/8" BSP)
(J) Conexion gas DN 20 (3/4" BSP)
(K) Conexioén evacuacion vahos ~ memmeeemeeeee- @160 mm (6" us)---------------
(K') " evacuaciéon vahos (sdidatrasera) @ 00o----ememeeeee- @160 mm (6" us)---------------
Caudal ventilador con presion nula(a59 °F) - 580 m3/h (20482 cu ft/h)---------
" " " (sadlidatrasera) (@59 °F) 0000 - 830 m3h (29311 cu ft/h)---------
Presiéon maximacon caudal nulo s 880 Pa (0.128 psi)--------------
Pérdidamax decargaadmisble e 200 Pa (0.029 psi)--------------
(L) Conexioén llegada fluido térmico DN 25
(M) Conexion retroceso fluido térmico DN 25
- Presion alimentaci on maxi 400 kPa (58 psi)
- Potencia calorificainstalada Btu
- Consumo calorifico medio Btu/h
- Volumen cilindro fluido térmico xx |

(Q) Secadora planchadora con variable salida trasera
(R) Mesa recepcion con salida trasera - Longitud : 2730 mm (107" ¥%)
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Caracteristicastécnicas Secadora planchadora 3.2 m (126")

Esguema n® 071000055 Secadora planchadora dobladora 3.2 m (126")
Secador a planchadora con salidatrasera 3.2 m (126")

Calentamiento Gas Eléctrica Vapor Fluido T.

Caracteristicas diamcilindro ~ semeeemeeeee- 457 mm (18")------------mmm---
Anchoutil e 3170 mm (124" ¥4)-----------=------
Superficiecaentam.  —ememmememeeeee- 3.40 m2 (5270 sq. in)---------------

Velocidad minima (dobladoray no dobladora) ~ ------mmmmeme- 1.65 m/min (65"/min)---------------

Velocidad méxima(nodobladora) ~ mememememeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------

Velocidad méxima(dobladora)  ememememeeeeee- 5.6 m/min (22"/min)---------------

(B) Anchototal (nodobladora)  mememmeeeeeeeees 950 mm (37"Y2)---------=---=-=-

(B) Anchototal (dobladora) s 1055 mm (41"Y5)------=-====-=-=-

(C) Ancho (nodobladora)y s 845 mm (33"Ya)--------==--m=-=-

(C) Ancho (dobladora) e 950 mm (37"Y2)---------=----=---

(D) Alto cubarecepcion (nodobladora) memememememeeeeees 630 mm (24" ¥a)------------------

(D) Alto cubarecepcion (dobladora) 0 mememememeeeeeeeees 525 mm (20" 23)------------------

Peso neto (méquinano dobladora) 1765 Ib 1765 1b xxx b xxx 1b
(méquina dobladora) 2062 Ib 2062 1b xxx b xxx 1b

Superficieal sulo  (mé&quinano dobladora) ~  ------eeeeee- 3.20 m?2 (4960 sg. in)----------
(m&guinadobladora) = ---eeeeeeeeee- 3.60 m? (5580 sg. in)----------

(F) Interruptor general para conexién del cable de alimentacion eléctrica
(G)Abertura dellegada del cable de alimentacion eléctrica

Potencia eléctrica instalada 1 kW 49.6 kW 1kw 1kw
Potencia calentamiento instalada 65 kW 48.6 kW - -
Consumo eléctrico maximo 0.8 kWh 49.6 kWh 0.8 kWh 0.8 kWh
Pérdidas calorificas 3% 3% 3% 3%
Capacidad maxima de evaporacion 591/h 511/h 931/h -1/h
Para 50% de humedad residual y 100 % de utlizacion del cilindro (segin norma | SO 9398-1)
(H) Conexién llegada vapor DN 20 (3/4" BSP)
- Presion alimentacion maxi 0.145 ps
- Consumo horario vapor [/ha0.130 psi
- Caudal instantaneo vapor I/h
- Volumen cilindro vapor 17.54 cu ft
(I) Conexién retr oceso condensados DN 10 (3/8" BSP)
(J) Conexion gas DN 20 (3/4" BSP)
(K) Conexién evacuacion vahos ~ memeeeeeeeeee- @160 mm (6" us)---------------
(K') " evacuaciéon vahos (sadidatrasera) @00 ----emmeeeee- @160 mm (6" us)---------------
Caudal ventilador con presion nula(a59°F)  —-—-—-mmm- 650 m3h (22954 cu ft/h)---------
" " " (sadlidatrasera) (@59 °F) 0000 - 880 m3h (29311 cu ft/h)---------
Presiéon maximacon caudal nulo s 880 Pa (0.128 psi)--------------
Pérdidamax decargaadmisible e 200 Pa (0.029 psi)--------------
(L) Conexioén llegada fluido térmico DN 25
(M) Conexioén retroceso fluido térmico DN 25
- Presion alimentaci on maxi 400 kPa (58 psi)
- Potencia calorificainstalada Btu
- Consumo calorifico medio Btu/h
- Volumen cilindro fluido térmico xx |

(Q) Secadora planchadora con variable salida trasera
(R) Mesarecepcion con salidatrasera - Longitud : 3150 mm (124")
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Nivel sonoro
Ruido aéreo emitido por lamaguina . A\
(valores determinados a partir des las
mediciones ef ectuadas sobre una maguina e — EHCNIVAS TE—
en los puntos A,B,C,D). | yd
B¥/ | */
// /D
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Nivel ponderado (A) depresion acusticaen dB (A).
A B C D
Secador a planchadora 61 59 61 64
Secador a planchadora dobladora 61 59 61 64
Secadora planchadora con salidatrasera 665 645 685 70

Certificacion deresultado ener gético (Unicamente calentamiento gas)

Se determina el rendimiento global hg de la secadora en calentamiento gas, segiin un método
normalizado, no resultando inferior al 50 %.

Este nivel minimo de rendimiento figura en el marcado de la méaquina con e simbolo * .

Maés aladel nivel minimo de rendimiento anteriormente mencionado, se suele atribuir al
aparato una certificacion de resultado seguin su rendimiento global hg, tal como mencionado a

seguido

Simbolizacién del 1abel

Vaor del rendimiento hg

L I ¢ 50 % <= hg < 65 %
*x Kk K 65 % <= hg <80 %
* *x Kk % hg >=80 %

Laindicacion de la certificacion de resultado energético de esta secadoraes * % %
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Dentro de laméaqguina, habra encontrado una guia de instrucciones, unas llaves para abrir |os
carteres y un cartel de mantenimiento para colocar en su lavanderia.

SegUn a qué se destinag, la secadora planchadora va entregada desnuda o col ocada sobre un
palet de transporte y/o envuelta dentro de un filme de plastico.

En determinados casos, puede que vaya entregada dentro de un embalgja maritimo (caja de
madera).

Para cualquier operacion de manutencion, consultar el apartado manutencion de la presente
guia.

Desembalaje

Librar lamaguinadel palet cortando el filme de plastico y quitar € palet soltando las bridas
de transporte con lallave adecuada.

Compruebe que no se han producido dafios durante el transporte.

Colocacion

Lainstalacion hade ser realizada por técnicos capacitados, conforme alas normasy los
reglamentos locales. De no existir estos, lainstalacion ha de cumplir con las normas euro-
peas vigentes.

Se instalard la méquina sobre un suelo horizontal y solido, capaz de soportar €l peso. Se
recomienda quitar la moqueta de la superficie de suelo en la que ha de apoyar la maquina.

A fin defacilitar la puesta anivel, las planchadoras son dotadas de 4 patas de altura gjustable
(una en cada esquina de la base). Para evitar dafnar la superficie del suelo, coloque bagjo las
patas de la planchadora, unas calzas de metal o de otro material adecuado, de 10 cm (4") de
lado.

Colocar la secadora de manera afacilitar el trabajo del utilizador o del técnico de turno.

= Dgar 0.1 m (4") como minimo entre lamaguinay la pared contrala que queda apoyada.
= Dgjar en cadalado, 1 m (40") como minimo (conforme lo recomienda la norma EN
60204) entre la maguina, una pared u otra maguina.

Observe no obstante que, debido al mantenimiento de la caja de calentamiento, y para evitar
gue se desplace la secadora, se aconseja, de ser posible, prever un espacio suficiente (longitud
2 como minimo en el lado izquierdo).

e N

A 1 m (407

N D0473
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9. Instalacion

INSTRUCCIONES
DE UTILIZACION

| nstalacion mecanica

Actuar sobre las tuercas con unallave y colocar la secadora planchadora perfectamente hori-

zontal y estable sobre las cuatro patas.

Controlar con un nivel de burbuja colocado en la base para el sentido longitudinal y sobre el
capot superior de la méquina en cuanto al sentido transversal (véase croquis).

La altura méxima de regulacion de las patas es de 80 mm (3").

Bloquear |as contra-tuercas unavez terminado €l reglaje.

e N
T Jr
@ IIIIIIIIIIIrIIIIIIIII
[ 1 1 [JT T 1 1 i
ENNRRNNANINNNNANNNE
i J = i
I L
\ D0474 |
ATENCION
Se recomienda especialmente no instalar la maquina sobre un
revestimiento de suelo sintético ya que la electricidad podria
' afectar el funcionamiento de manera notable.
H Es obligatorio conectar la maguina con un toma de tierra eficaz.
De no quedar cumplidas estas consignas, no se aplicaria la
garantia.

I luminacion del puesto detrabajo

Se disefiara lailuminacién de manera aevitar el cansancio visual del operador (uniformidad
correcta, sin deslumbramiento molesto) y posibilitar 1a deteccion del peligro.

El valor medio de iluminacion recomendado en laindustria del textil para "las inspecciones’

es de 500 lux en lamesa de introduccion.

Enlamedidadelo posible, e puesto de trabajo ha de beneficiarse de suficiente luz natural.
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Conexion del vapor y los conden-
sados

El vapor siempre suele transportar mas o
menos cantidad de agua.

De ser asi, €l agua seratransportadaen la
parte baja de | as tuberias de alimentacién
y el vapor en la parte superior.

Para evitar que el agua afecte el calenta-
miento de la méguina, efectuar un saliente
tipo ciguienia en el tubo principal de modo
asolo recuperar €l vapor, sin el aguade
condensacion.

Alimentacion vapor DN 20 (3/4’ BSP)

Mas arriba de la planchadora, €l cliente
instalara un purgador de linea, unavévula
de cierre manual con volante bloqueable
en posicion cerrada (se descartaran las
vélvulas ¥4 revolucion) asi como un filtro.

Presion vapor admisible 1000 kPa maxi-
mo

Retroceso de los condensados DN 10
(3/8° BSP)

El clienteinstalard un purgador con flota-
dor cerrado con un dispositivo de elimi-
nacion de los incondensables y anti-tapon
de vapor (gjemplo : Sarco ref. FT10C - G
¥4’ o Grestraref : UNA 15h- G %" PN
25), un by-pass, una mariposa de reten-
ciony unavavulade cierre manual
bloqueable en posicion cerrada.

By-pass (vavulade aguja)
Mariposa de retencion

A Secadoraplanchadora

B Purgador delinea

C  Retroceso condensados

D  VAvulamanua de parada
E  Filtro

F  Purgador vapor

G

H

S

Llegada vapor

/

DO455/

Llegada
vapor

Retroces
de los

condensados <

/

DO457/
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Conexion eléctrica de la secador a planchadora

ATENCION

Previamente a cualquier uso, se conectara la planchadora con
unatoma de tierra eficaz y conforme a las normas vigentes.

SEGURIDAD

La instalacion eléctrica de la maquina incumbe exclusivamente
a personal capacitado.

ATENCION

Antes de conectar la maquina, comprobar que sea correcta la
tension de alimentacion y que la potencia de su instalacién sea

suficiente.
Para cada méaquina, se montaraun disyun- [ N
tor multipolar fijo (o fusibles HPC) en €l 3 - —_——_——— =
armario genera delalavanderia L1 - o—T -o o L1 I
1 |
L2 o—— L2
I3————o—""o—+—o L3 |
|
L ° ¥+ PE |
D0466 /
N
Pasar el cable de aimentacion delama-
quina por la abertura (véase croquis).
0
,@i}@@
//// -’
™~
e [}
[}

S D0468 /
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Conectar €l cable de alimentacion sobre €
interruptor general de laméquina.

Respete el orden de las fases sobre las
bornas del interruptor (véanse en €l los
indicesL1, L2, L3y PE).

(Control de funcionamiento, véase aparta-
do n° 10).

NB : Esimprescindiblerespetar el
sentido derotacién del ventilador.

Esguemas de conexion del transformador de
alimentacion del circuito de mandos (T1)
segun las distintas tensiones de alimentacion
del cliente.

Alimentacion en 400 voltios.

Medir latension de alimentacion en el
primario del transformador con un volti-
metro entre el 0y el 400 voltios del
transformador.

- Si latension es de 400 voltios, no togque
la conexién del transformador, la cual
sera como a seguido.

- Si latension es > a 400 voltios (gemplo
: 420 0 430 voltios) conectar los hilos
sobre el transformador de la manera
siguiente:

Nota : le aconsejamos adopte esta
solucion incluso si latensiéon es
normalmente de 400 voltios pero
pueda sufrir variaciones
temporarias, lo que permitira no
sobrealimentar los aparatos eléc-
tricos de su maquina.

- Si latensi6n es notablemente < a 400
voltios (gemplo : 370 o 380 valtios),
conectar los hilos sotre €l transformador
de lamanera siguiente:

L1

L2 L3

Ve
-
/ N
PE
- D0533 /
s
-15 »400
PE
i || s || | | s | s
00|00
+15] 0 [-15]400[ PE ]
U<400 V
\_ D0534 /




01106018 | 0901 6

. , . 9 ., INSTRUCCIONES
Instrucciones| Fecha | Pagina 9. Instalacion DE UTILIZACION

L as seccioens de | os cables de alimentacidn gue mencionamos en nuestros documentos, 10 son
Unicamente a modo indicativo.

A fin de conseguir un valor que corresponda perfectamente a su aplicacién y tome en cuenta
los distintos factores de correccion para su instalacion, le invitamos a consultar |os siguientes
cuadros.

Cuadr o 1 (segiin normaEN 60204-1-1992)

Valoresindicados para:

- Cable con conductores cobre.

- Cable con aidante PV C (paralos demas aislantes, véase cuadro 3).

- Temperatura ambiente méxima 40 °C (104 °F) (paralas demas véase cuadro 2).
- Cabletrifasado en carga sin integrar las corrientes de arranque.

- Colocacién de los cables B2/E.

Corriente maxima admisible en amperios
Seccion decable  Colocacion en Fijadoaunapared Fijadoauna

en mm? conducto o canal viade cables
B2 C E
3XL5. e, 122 e 152 e 16.1
3X25 e, 165 e 21 22
XA 23 s 28 i 30
3X B 29 36 e 37
3X 10 40 o 50 i 52
3X 16 X S B6 .o 70
3X25. e Y A 84 o 88
3X 35 83 e, 104 oo 114
3X50. i e —————— 123 e 123
SX 70 e —————— 155 e 155
Cuadro 2 Temperatura Factor de
(factores de correccion para diferentes ambiente correccion
temperaturas ambientes) 30°C (86 °F) ..ccveveneee. 1.15
35°C(95°F) e 1.08
40 °C (104 °F) c.ovevvrnnee. 1.00
45°C (113 °F) coovvevvrnee. 0.91
50 °C (122 °F) c.oovevvevnee. 0.82
55°C (131 °F) cevverrrneee. 0.71
60 °C (140 °F) .ceevvrene. 0.58
Cuadro 3
(factores de correccion para diferentes materiales de aisalamiento de |os cables)
Material Temperatura maxima Factor de
aisante de funcionamiento correccion
PVC oo, 70 °C (158 °F) covvvoveeeereeeeeeerneenenne 1.00
Caucho natural o sintético............ 60 °C (140 °F) covieieereieeeerenes 0.92

Caucho siliconado ................. 120 °C (248 °F) wcuveereeeresieeeens 1.0
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Cuadro4
(factores de correccion B2, C y E para agrupamiento de cables)
B2 C E
Numero Colocacion en Fijado a una pared Fijado a unavia
de cables conducto 0 en canal de cables
1 1.00 e 00 R 1.00
2 0.80 .oovereeeee e 0.85 .. 0.87
4 0.65 oo 0.75 e 0.78
6 Y A 0.72 e, 0.75
9 0.50 .ooviieieeeececeeee 0.70 e 0.73

Lacorrientatotal necesaria para utilizar el cuadro 1 ha de ser la corriente nominal méximade
laméaquina, dividida por el producto de los diferentes factores de correccion.

También es posible aplicar otros factores de correccion. Al efecto, consultar alos fabricantes
de cables.

Ejemplo de calculo :

- Lamaéaquinatiene una corriente nominal de 60 A.

- Latemperatura ambiente es de 45 °C (113 °F), el cuadro 2 indica un factor de correccion de
0.91

- El cable es con un aislante de caucho, el cuadro 3 indica un factor de correccion de 0.92.

- La colocacion se hace directamente sobre la pared (columna C), existen 2 cables a lado uno
de otro, €l cuadro 4 indica un factor de correccién de 0,85.

Laintensidad que conviene tomar en cuentaresultapuesde : ---------=--=---==----- =84 A
0.91 x 0.92 x 0.85

si se contemplala columna C del cuadro 1 (colocacién sobre una pared), conseguimos un
cable de seccion minimade : 3 x 25 mm2.

Tipode Tension de Potencia Intensida| Interruptor [ Seccion del
maquina alimentacion instalada |Calentamientol nominal | general cablede | Fusibles
alimentacion

19m |380/415V 3+T ~50/60 Hz 1kw [Gas/Vapor/F.T| 5A 3x16A 4x25mm? | 3x 16 A
19m |380/415V 3+T ~50/60 Hz | 30.7 kW Eléctrica 45A 3X63A 4x10mm? | 3Xx63A

21m |[380/415V 3+T ~50/60 Hz 1kw [Gas/Vapor/F.T| 5A 3x16A 4x25mm? | 3x 16 A
2.1m |380/415V 3+T ~50/60 Hz [33.85 kW | Eléctrica 45A 3X63A 4x10mm? | 3Xx63A

25m |[380/415V 3+T ~50/60 Hz 1kw [Gas/Vapor/F.T| 5A 3x16A 4x25mm? | 3x 16 A
25m |380/415V 3+T ~50/60 Hz [40.15 kW | Eléctrica S8 A 3x80A 4x16mm? | 3x80A

2.8m |[380/415V 3+T ~50/60 Hz 1kw [Gas/Vapor/F.T| 5A 3x16A 4x25mm? | 3x 16 A
2.8m (380/415V 3+T ~50/60 Hz | 43.3 kW Eléctrica 63 A 3x80A 4x16mm? | 3x80A

3.2m |[380/415V 3+T ~50/60 Hz 1kwW [Gas/Vapor/F.T| 5A 3x16A 4x25mm? | 3x 16 A
3.2m |[380/415V 3+T ~50/60 Hz | 49.6 kW Eléctrica 2A 3x 100 A 4x 25 mm? |3 x 100 A
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9. Instalacion

INSTRUCCIONES
DE UTILIZACION

Conexion del fluido térmico

L legada fluido térmico Brida DN 20
(lateral izquierdo dela maquina)

Antes de laméquina, € cliente hade
instalar una vavula de cierre manual
bloqueable en posicion cerrada

Soldar su tubo de alimentacion en la
contrabrida entregada con la méguina

Presion de utilizacion 250 kPa (36 psi).
Presién maxima admisible 400 kPa (58
psi).

Retroceso fluido térmico Brida DN 20
(lateral derecho dela maquina)

De mismo modo, € cliente hade instalar
cerca de la planchadora unavavula de
cierre manual blogueable en posicion
cerradaafin de aislar lamaguinadel
circuito de alimentacion en caso de tener
gue desmontar.

Soldar su tubo de retroceso en la
contrabrida entregada con la méquina

Llegada /[
fluido
térmico <

-

\

/

D0458 )

~

I

/

Retroceso
fluido
térmico

D0459 )
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Conexion del gas

Lainstalacion,laconexiony las regulaciones dellegadadel gas de

' la maquina han de ser efectuadas Unicamente por personal
® capacitado al efecto.
Alimentacion gas DN 20 (3/4" BSP) 4 A

Antesde laméguina, y en el supuesto de
que se use gas natural, e cliente hade
instalar un filtroy unavévulade cierre

manual. 0
De utilizarse butano o propano, €l cliente 0 0 ‘
hadeinstalar un filtro, unavavulade A
cierre manual mas un manorreductor. Llegada f' /
as ™~
Conectar lainstalacion detrés de la méagui- J :
na.
S " D0465 )
A : Rampade gas | : Inyectores
B : Llegadade gas G : Deposito de alimentacion
C : Filtrodeaire P : Pulverizadores
e N
fk C
. |
Jf +—G
P n
- ] 4
— - P
| =,
y—u l
A g
=]
T @ B

\_ R D0491/
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9. Instalacion

INSTRUCCIONES
DE UTILIZACION

L a méquina entregada va regul ada en fébrica segin €l tipo de gas mencionado en el pedido.
De tener que alimentar la méguina con un gas distinto de aquel con que serealizaron las
pruebas de la maquina, proceder de lamanerasiguiente :

Verificar que el didmetro de los inyectores coresponde al tipo de gas de su instalacion (con-
sultar cuadro de los inyectores). Lamaguina va entregada con inyectores suplementarios

dentro de una bolsita de plastico.
Presiones de ensayo

Conforme alanormaEN 437, los valores de |as presiones de ensayo que indican nuestros
distintos documentos constituyen val ores de presiones estéticas aplicadas ala acometida de
Ilegada de gas de la maguina, funcionando el calentamiento de la maquina.

M odificacion de un gas de misma familia (tipoH o L)

- Proceder aregular la presion gas de salida (véase pagina siguiente)

Modificacion de un gasde una familiaa otra (detipoH o L hacia bu-

tano o propano)

- Cambiar los tresinyectoresy las juntas
(véanse correspondencias en |os cuadros)

- Retirar €l tapon y latornillo de ajuste
del regulador de presion.

- Retirar el resorte espiral.
- Poner el nuevo resorte espiral.

- Atornillar hastallegar lapresion
deseada.

%

-

Boton

de
conexion/
desconexion D0795 )

Modificacion de un gas de una familia a otra (de butano o propano

haciaun gasdetipoH oL)

- Cambiar los 3 inyectoresy las juntas (ver la correspondenciaen el cuadro).

- Retirar el tapon y latornillo de gjuste del regulador de presion.

- Retirar el resorte espiral.

- Poner el nuevo resorte espiral (kit de conversiéon 393691).

- Ajustar la presion gas de salida (gjuste del regulador de presion).
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IMPORTANTE

Los reglajes han de ser efectuados Unicamente por personal

capacitado al efecto

Reglajesy verificacion dela presion gasde salida

El reglaje de la presion de salida del gas de la electrovalvula se realiza en fébrica. De tener
que efectuar un nuevo reglaje, opere de lamanerasiguiente :

A Entrada
B Sdida

D Tapon del tornillo de ajuste del
regulador de presion

E Tomade presion de entrada

F Tomade presion de salida

1/ Cerrar lallegada del gas, quitar el tornillo de
punta delatomade presién (F) y conectar el
tubo del mandmetro

2/ La€electrovalvulahade ser dimentada
eléctricamente parafacilitar lallegadadel gasal
quemador.

Botén
de conexién/
desconexion

DO795 )

3/ Abrir lallegada de gasy comprobar que llega al quemador principal utilizando e mandémetro

sobre latoma de presion (F).
4/ Quitar €l tapon del regulador de presion (D)

5/ Utilizar untornillo, girar lentamente el torni-
Ilo de regulacion hasta que el mandmetro indi-
que lapresion (P) deseada (véanse cuadros
paginas siguientes).

Girar € tornillo dereglaje en el sentido de las
manillas de un reloj afin de aumentar la presion
y en el sentido contrario paradisminuirla.

6/ Volver acolocar €l tapon del regulador de
presion, cerrar lallegadadel gas, quitar el tubo
del mandmetro y volver aponer € tornillo de
puntaen (F)

|

D0034 )




01106018

0901 12
9 INSTRUCCIONES

Instrucciones

Fecha | Pagina 9. Instalacion DE UTILIZACION

S|gn|f|cado de los simbolos utilizados

UWI;E'—I'I'I'_IUO!\?!—.‘

B/P:

3+:

AT :
BE:

CH

DE:
ES:
FR:

laméaquina funciona para solo una familiade gas

la méquina funciona para dos familias de gas

Primerafamilia: gas de hulla o de ciudad (parainformacion: no se suele utilizar)
Segundafamilia: gas natural

Tercerafamilia: gas de petroleo licuado

gas natural de alto poder calorifico (tipo G20)

gas natural de bajo poder calorifico (tipo G25)

gas natural de alto y bajo poder calorifico (tipo G20)

. gasnatural de bajo poder calorifico (tipo G25)
. gasnatural de altoy bajo poder calorifico con regulacion (tipo G20)

gas butano (tipo G30)

gas propano (tipo G31)

gas butano y propano (tipo G30y G31)

gas butano/propano con par de presion 30/37 (tipo G30y G31)

Autria GB : Gran Bretana LU : Luxemburgo
Bélgica GR: Grcia NL : Holanda

. Suiza IE: Irlanda NO : Noruega
Alemania IT: Italia PT . Portugal
Espaiia FI . Finlandia SE: Suecia
Francia

Qn (Hi) : volumen calorifico nominal expresado en relacion con el poder calorifico inferior

Mn :
Vn:

masa nominal (para butano/propano)
volumen nominal (paragas natural)

MOD Type
N° Class
Serial N° P
n
v Hz Qn (Hi)=
Maxi kW A
G30:Mn = kg/h G20:Vn= md/h
G31:Mn= ka/h G25:Vn= md/h
AT BE BE CH CH DE
Cat, II2H3B/P | I2E(R)B 13+ I12H3+ I2H3P | II2E3B/P
20 20 20 20
P(mbar) = 20/25 28-30037 | g 30137 o =
DE DK ES ES FI
cat. 13P I2H3B/P | I12H3+ I2H3P | I12H3B/P
20 20 20 20
P(mbar) 50 30 28-30/37 50 30
FR FR GB GR IE I
Cat. I2Esi3+ | II2Esi3P 112H3+ I12H3+ I12H3+ 112H3+
p(mba) 20/25 20125 20 20 20 20
28-30/37 50 28-30/37 | 28-30/37 | 28-30/37 | 28-30/37
LU NL NL NO PT SE
Cat. II2E3B/P I12L3P 112L3B/P 13B/P I2H3+ | 112H3B/P
20 25 25 20 20
P(mbar) 50 30-50 28-30-50 30 28-30/37 30

32101642
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CUADRO DE CORRESPONDENCIAS - Secadora 1.9 m (75")
Indice Tipo Presion de @ delos |Presion delos Caudal Consumo Consumo
de degas | alimentacion en Hi inyectores| inyectores calorifico Mn en Vnen
categor ia funcionamiento en mm en mbares Qn en kW kg/h m3/h
en mbares (Hi)
2H G20 15a30 - - - -
3P G31 27 - - -
* Para Bélgica, no se permite intervencion alguna entre G20 y G25.
CUADRO DE CORRESPONDENCIAS - Secadora 2.1 m (83")
Indice Tipo Presion de @ delos |Presion delos Caudal Consumo Consumo
de degas | alimentacion en Hi inyectores| inyectores calorifico Mn en Vnen
categor ia funcionamiento en mm en mbares Qn en kW kg/h m3/h
en mbares (Hi)
2H G20 15a30 - - - -
3P G31 27 - - -
* Para Bélgica, no se permite intervencion alguna entre G20 y G25.

Nota :

G20 (H) = gasnatural detipo Lacq (20 mbar)
G25 (L) = gasnatural detipo Groningue (20 0 25 mbar)
G30 = gas butano (28/30, 50 mbar)
G31 = gas propano (28/30, 37, 50 mbar)

20 mmbar = 0.29 psi
25 mmbar = 0.36 psi
28 mmbar = 0.41 psi
30 mmbar = 0.43 psi
50 mmbar = 0.72 psi
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CUADRO DE CORRESPONDENCIAS - Secadora 2.5 m (98")
Indice Tipo Presion de @ delos |Presion delos Caudal Consumo Consumo
de degas | alimentacion en Hi inyectores| inyectores calorifico Mn en Vnen
categor ia funcionamiento en mm en mbares Qn en kW kg/h m3/h

en mbares (Hi)

2H G20 | 15a30 - - -

3P G31 27 - - -

* Para Bélgica, no se permite intervencion alguna entre G20 y G25.
CUADRO DE CORRESPONDENCIAS - Secadora 2.8 m (110")
Indice Tipo Presién de @ delos |Presion delos Caudal Consumo Consumo
de degas | alimentacion en Hi inyectores| inyectores calorifico Mn en Vn en
categor ia funcionamiento en mm en mbares Qn en kW ka/h m3/h

en mbares (Hi)
en mbar

2H G20 15a30 - - - -

3P G31 27 - - -

* Para Bélgica, no se permite intervencion alguna entre G20y G25.

Nota :

G20 (H) = gasnatural detipo Lacq (20 mbar)
G25 (L) = gasnatural detipo Groningue (20 0 25 mbar)
G30 = gas butano (28/30, 50 mbar)
G31 = gas propano (28/30, 37, 50 mbar)

20 mmbar = 0.29 psi
25 mmbar = 0.36 psi
28 mmbar = 0.41 psi
30 mmbar = 0.43 psi
50 mmbar = 0.72 psi
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CUADRO DE CORRESPONDENCIAS - Secadora 3.2 m (126")
Indice Tipo Presién de @ delos |Presion delos Caudal Consumo Consumo
de degas | alimentacion en Hi inyectores| inyectores calorifico Mn en Vn en
categor ia funcionamiento en mm en mbares Qn en kW ka/h m3/h
en mbares (Hi)
2H G20 15a30 34.02 MIyme | 4.00 114 222000 6.87

3P

G3l

27

46.34 MJkg

2.50

222000

5.05

* Para Bélgica, no se permite intervencion alguna entre G20y G25.

Nota :

G20 (H) = gasnatural detipo Lacq (20 mbar)
G25 (L) = gasnatural detipo Groningue (20 0 25 mbar)
G30 = gas butano (28/30, 50 mbar)
G31 = gas propano (28/30, 37, 50 mbar)

20 mmbar = 0.29 psi
28 mmbar = 0.41 psi
50 mmbar = 0.72 psi

25 mmbar = 0.36 psi
30 mmbar = 0.43 psi

IMPORTANTE

Prueba de estanqueidad después de instalar

Para localizar los eventuales escapes de gas, proceder de la

siguiente manera :

1/ Untar aguay jabon en los empalmes, las juntas y las boqui-
[las de conexidn, sin utilizar ninguna solucion jabonosa agre-
siva.

2/ Poner en funcionamiento el aparato y localizar las burbujas,
sefia de escape de gas

3/ Solucionar el escape.

Verificacion final

Antes de dejar la instalacion, dejar el aparato en funcionamiento
durante un ciclo completo paraobservary comprobar que funcio-

nan correctamente los componentes del sistema.
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Conexion del sistema de evacuacion de la secador a.

Llegada de airefresco

A fin de que funcione la secadora de
manera optima, esimprescinble que el aire - ~
de lalavanderiallegue por una apertura
procedente del exterior.
Lallegada de aire fresco hade coincidir
con el volumen de aire evacuado.

Para evitar provocar corrientes dentro del
local, lo mejor es colocar lallegadade aire
detrés de laméquina. T
En el supuesto de una méquina con calen- SSSNISNESENENNEEEREEE
tamiento de gas, esimprescindible ventilar L1 T [ 1T [ T [ T T 1
el edificio. '
Laseccion libre delallegada de aire ha de i 1iE | i

ser cinco veces mayor que lade latuberia !|! m
de evacuacion. .

No olvidar que las rejas representan a
menudo la mitad de la superficie total de
laaperturaa airelibre. No olvidarse de
este punto.

— 1>

Conducto de evacuacion

Se recomienda conectar cada secadora con
un conducto de evacuacion liso separado
que ofrezcala menor resistencia posible al
are.

Verificar que el caudal de lachimenea sea
como minimo, igual al doble del caudal
del extractor de la planchadora.

\_ D0460 )

A fin e evitar todo riesgo de quemadura, el conducto de
evacuacion de los vahos de las planchadoras con salida por
detras ha de ser aislado termicamente (hecho por el cliente)

,,;Sﬂ)ﬁmg{&..,m)h

Es imperativo calcular el diametro de la tuberia de evacuacion,
segun cadainstalacion,de maneraaquelapérdidadecarganunca
superelos 200Pa (0.029 psi) (valor medido atemperaturaambiente).

L as presentes condiciones sont NECESARIAS para que la secadora planchadora funcione de
manera correcta.
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Especificacionesrelativas al calentamiento eléctrico, vapor o fluido

térmico

Presion total disponible a caudal nulo : 880 Pa (0.127 psi)
Temperatura de los vahos ala salida de méguina:

- calentamiento eléctrico : 65 °C (150 °F)

- calentamiento vapor o fluido térmico : 65 °C (150 °F)

Especificacionesrelativas al calentamiento gas

No conectar nunca la evacuacion de los vahos de una secadora
planchadora de calentamiento de gas con la misma evacuacion
gue una maquina de calentamiento de gas o una maquina de

lavado en seco o demas maquinas de mismo tipo.

Presion total disponible de caudal nulo : 990 Pa (0.127 psi)

Temperatura de |os vahos a la salida de méaquina en calentamiento de gas : 100 °C (212 °F)
En calentamiento de gas, € caudal de aire nuevo exigido para alimentar lacombustion en aire,

ha de ser de 2 m*hora (1.17 cfm) por kW :
- sea 79m°/h (46 cfm) para una méquinade 1.90 m (75")
- sea 88m?/h (52 cfm) para una méquinade 2.10 m (83")
- sea 104 m*h (61 cfm) para una méaquina de 2.50 m (98")
- sea 112 m¥h (66 cfm) para una maquina de 2.80 m (110")
- sea 130 m*h (77 cfm) para una méaquina de 3.20 m (126")

NOTA : en el supuesto de que el caudal sea insuficiente, debido a una pérdida
de carga demasiado importante, un presostato de SEGURIDAD corta
automaticamente el funcionamiento del calentamiento.

Valores de las regulaciones del presostato de SEGURIDAD :
- sea 15 mm H.0 para una maquinade 1.90 m (75")

- sea 13 mmH,0 para una maguina de 2.10 m (83")

- sea 9 mm H_0 para una magquina de 2.50 m (98")

- sea 6 Mm H,0 para una maquina de 2.80 m (110")

- sea 5 mm H.0 para una maquina de 3.20 m (126")
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EL conducto hade llegar hastafueray ser dotado de una proteccién contralas intemperiesy

los cuerpos g enos.
4 )
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Sistema de evacuacion en e supuesto de que varias secador as queden
conectadas a un conducto de evacuacion comun (salvo en el caso de
maquinas de calentamiento de gas).

En caso de que seinstalen varias secado- . N
res planchadoras con un conducto comin
de evacuacion, tendra este que ser de tipo

de seccion creciente segun €l nimero de
maguinas instaladas, afin de que cada una
pueda funcionar con idéntico valor de
resistenciadel aire

Utilizar codos (y no T) paraque €l aire

pueda pasar.

El esquema siguiente indica de manera _ D0463 )
simplificada ctial ha de ser en principio la
formadel conducto de evacuacion.

NUmer o de secador as 1 2 3 4
Diametro (D) de salida del conducto 160 (6") 225(9") 315(12") 450(18")
de evacuacion (mm)
Seccion de salida del conducto de evacuacion 2 dm? 4 dm? 8 dm? 16 dm?
(30sgin) (62sgin) (120sgin) (248 sqin)
e A\

—~ | — —> —>/>:§

A

D1
2

[T I I I I T I T EEEEENEEENENENEEEEN
C T 1T T 1T T T T 1 T | C L 1T T T T T T T T |

4 ® off i @ of

\_ D0464 b )

El didmetro de evacuacion indicado es el diametro de salida de |as secadoras.

L as secciones de los conductos entre las secadorasy € exterior del edificio se calcularan
tomando en cuenta el caudal y la pérdida de carga admisible en cada méaquina, asi como el
trayecto de los conductos (codos y longitudes)

En caso de surgir cualquier dudaanivel de planificacion del sistema de evacuacion o de tener
que modificar el sistema existente, contactar con nuestra organizacion de turno.
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Colocacion de la mesa derecepcion en la salida trasera de la secador a
planchadora

Montar los tubos de rilsan (entregados en la bolsito) sobre los pasadores de la extremidad de

lasalidatrasera.

Regular y colocar la mesa de manera a que apoye contra la salidatraseray ajustar |as patas de
regulacion hasta conseguir la cota deseada (véase esquema a seguido)

salidatrasera

<« 40

rilsan

mesa

/ @

D0611 )
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Control del funcionamiento

Se encargara el control del funcionamiento a un técnico acreditado.

CUIDADO

Verificar de manera imperativa el sentido de rotacion del
ventilador.

El ventilador ha de girar en el sentido indicado por la flecha
pegada dentro del cajon derecho.

Secador a planchadora sin doblado longitudinal

Desmontar previamente |a abrazadera a h
" C" y quitar €l tubo flexible afin de
verificar el sentido derotaciéon dela
turbinadel ventilador.

N D0483 /

Si el ventilador giraen el sentido opuesto  (~ A
a correcto, seintervertiran dos de las tres LA L2 1S
fases en el seccionador de alimentacion, a
fin de modificar el sentido de rotacion.

D0574 )

Verificar nuevamente el sentido de rota- - ~
cion del ventilador y volver amontar el
flexible con su abrazadera.

D0573
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Secador a planchadora con doblado longitudinal

ATENCION

motor de ventilacion

El motorreductor de mando del doblado longitudinal posee una
transmision de chaveta. Es imprescindible que el sentido de
rotacion sea correcto. De lo contrario, es de temer que algunos
organos mecéanicos queden deteriorados.

Se eliminara el riesgo verificando el sentido de rotacion del

ATENCION

paginas siguientes.

Para evitar cualquier maniobra incorrecta, los 3 hilos que
alimentan el motorreductor quedan desconectados del
contactor de manera voluntaria. Volver a colocarlos Unicamente
tras haber procedido a las verificaciones indicadas en las

Desmontar previamente |a abrazadera

" C" y quitar €l tubo flexible para verificar
el sentido de rotacion de la turbina del
ventilador.

Si el ventilador giraen el sentido opuesto
al correcto, habra que invertir dos de las
tres fases en el seccionador de alimenta-
cién, afin de modificar e sentido de
rotacion.

- D0483 /

4 N
L1L2 L3

\ D0574 )
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Verificar de nuevo el sentido de rotacion 4 N

del ventilador y volver amontar €l flexible
y su abrazadera

. D0573 /
Ahora, puede volver los3 hilosdemando - N
del motorreductor sul € contactor KMA4. % g %
N4
YES |2 8¢
L D
E1 - —> (D ()
E2 m= — 0}
£3 - —> D ()
o HI|o
&8
o o
()] ()
(1) E ()
N ¢ © D0797 )

Dejar funcionar lamaquinacon el calentador durante 5 Minutosy controlar que funcione
correctamente sobre el visualizador de temperatura.

Deresultar correctos |os ensayos efectuados en | os distintos puntos anteriormente menciona-
dos, la secadora planchadora esta lista para utilizar.
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Cuadro de mando
e N
J L
f |
oul
°C
o ECEl A
v} D
O | ©
H
B @]
2 X )
. L
C \ -
D ﬁ
K E
\_ D0669 ) )
A Potenciometro, regulacion de lavel ocidad de planchado
B Interruptor de puesta en parada
C  Interruptor de puesta en marcha
D  Piloto de marchageneral
E Interruptor de seleccion con doblado/sin doblado
(maquina con funcién doblado Unicamente)
F  Piloto fallo rampa de gas (maquina de calentamiento de gas Unicamente)
G Interruptor con piloto de marcha calentamiento (Calentamiento gasy electrico)
H  Piloto de marcha regulacion calentamiento (Calentamiento gasy electrico)
J Termostato electronico paralatemperatura de planchado en Grados Celcius (°C) *
K Interruptor de expulsién manual de la sabana - Presionar para expulsar la sdbana (opcional)
L  Selector paradeterminar lalongitud del doble de la sabana (opcional) **

* Pararegular latemperatura de consigna, consulte el final del presente apartado. (Calentamiento
gasy electrico)

** Para seleccionar lalongitud del doble de la sabana, consulte €l final del presente capitulo.
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Modo de empleo simplificado de la secadora
Puestaen marcha: Q) | &
Pulsar el interruptor
de puesta en marcha D
durante un segundo,
. el piloto bajo tension
Actvar . se enciende
el seccionador
general |
Seleccion de la Puesta en
temperatura : marcha ol1LF @
Ajustar el calentamiento DDI '®) Qi
termostato Pulsar el Ox
electronico sobre interruptor de
la temperatura puesta en marcha g
requerida calentamiento. El 5 -
piloto se enciende
Tiempo de

calentamiento:

El piloto se queda
encendido durante
el tiempo de calentamiento.
La temperatura de
planchado en °C aparece
en la pantalla.

[

Fallo de arranque sobre maquina de
calentamiento gas:
El piloto se queda encendido si surge

dlginfaloenel O | § @ 0
ol

Velocidad de
planchado: Girar el
botdn para regular
la velocidad de

momento de
encenderse la

SEGURIDAD: al accionar el protector
movil de SEGURIDAD (SEGURIDAD

rampa de gas.
de parar.

O O1lH W DN

planchado Comprobar a diario
el funcionamiento
de este protector
Planchado: Doblado:
Colocar las piezas Bascular hacia arriba la
de ropa por cuba de recepcion y é
planchar en la mesa pulsar el interruptor
de entrada para pasar al modo
doblado.
Parada de la maquina: Q| 5- ®
- Cortar el calentamiento y seguir C} |ﬂ

planchando hasta que la temperatura
llegue a 120°C (248 °F).

- No utilizar la funcién doblado durante la
fase de enfriamiento.

- Pulsar el interruptor parada maquina.

@

O%

seccionador
general
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SEGURIDAD

Antes de utilizar, comprobar que estén colocados todos los
carteres de proteccion

| nstrucciones complementarias para e funcionamiento.

Comprobar diariamente que el protector movil de seguridad (seguridad manos) funcione
correctamente. Al actuar sobre él, la méquina ha de pararse. Sdlo queda encendido € piloto
presenciatension. Parareanudar €l planchado, repetir 1as operaciones de puesta en maRcha.

Visualizacion de latemperatura de planchado

EL peto de mando va dotado de un visualizador electrénico paraindicar latemperaturadel
cilindro de planchado en tiempo real.

Es normal sobrepasar de 20 °C (68 °F) en relacion con latemperatura de consigna (calenta
miento eléctrico) o con latemperatura sel eccionada con el termostato (calentamiento de gas).
El fendmeno es debido alainerciadel calentamiento y no a cualquier disfuncionamiento de
los aparatos de medicion.

Cuadros de velocidades de planchado.

EL primer cuadro vadestinado alas planchadoras sin doblado longitudinal, mientras el segundo
ha de utilizarse para una planchadora con doblado longitudinal.

L as vel ocidades de planchado quedan determinadas seguin larelacion peso/superficie del tejido
y su indice de humedad residual.

L eyenda de los simbolos normalizados 1 SO utilizados en |os cuadros.

Textil, tejidos @ Calentamiento eléctrico
% del indice de humedad @ Calentamiento gas
@ Velocidad de planchado @ Calentamiento vapor

L os presentes valor es solo valen para el planchado de la ropa en smple espesor.

Ejemplos de velocidades de planchado aconsegjadas, maquina sin doblado con calenta-
miento de gas.

@ Sabanasde 180 g/m?y unindice de50 % de humedad; col ocado el boton del potencidmetro
en 5; lavelocidad de planchado sera de 3.3 m/min (130 in/min).

@ Sdbanas de 140 g/m?y un indice de 27 % de humedad ; colocado el botén del
potenciémetro en 10 ; lavelocidad de planchado serd de 5.6 m/min (220 in/min).

M odificacion dela velocidad de planchado :

L os parametros de la velocidad de planchado del convertidor estan gjustadados en la planta de

fabricacion a5.6 m/min maxi (Pr 22 = 24).
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Si ud quiere aumentar dicha velocidad maxi. (12 m/min para planchadora con salida frental y con
salida por detras, 8 m/min (32 in/min) para planchadora con plegador integrado), no hay mas que
unicamente modificar el parametro Pr 22, Pr 38 o HSP del convertidor (referirse al manual del

convertidor).

Secadora Secadora Secadora
planchadora planchadora planchadora
dobladora con salidatrasera
FR-U120 S|FR-S520 S| ATV 08 |FR-U120S |FR-S520S| ATV 08 |[FR-U120S | FR-S520S| ATV 08
PrO=6 PrO=6 ACC=1 PrO=6 PrO=6 ACC=1 PrO=6 PrO=6 ACC=1
Pr7=1 Pr7=1 DEC=1 Pr7=1 Pr7=1 DEC=1 Pr7=1 Pr7=1 DEC=1
Prg=1 Prg=1 LSP=8 Prg=1 Prg=1 LSP=8 Prg=1 Prg=1 LSP=8
Pro=24 Pro=24 HSP =24y 50 Pro=24 Pro=24 HSP =24y 35 Pro=4 Pro=4 HSP =24y 50
Pr21=8 c2=8 itH=2.4 Pr21=8 Cc2=8 itH=2.4 Pr21=8 Cc2=8 itH=4
Pr22 =24y 50 Pr3g8 =24y 50 L2A = YES Pr22 =24y 35 Pr3g8 =24y 35 L2A = YES Pr22 =24y 50 Pr3g8 =24y 50 L2A = YES
Pr73=0 Pr72=15 SLP=0 Pr73=0 Pr72=15 SLP=0 Pr73=0 Pr72=15 SLP=0
Pr78=0 Pr79=2 Atr = USP Pr78=0 Pr79=2 Atr = USP Pr78=0 Pr79=2 Atr = USP
Pr79=2 - - Pr79=2 - - Pr79=2 - -

Nota : lamodificacion de los parametros del convetidor anulalosvaloresdel este cuadro.

@ oo
<& ® @

:O N [mmin| N° [m/min| N°® [m/min| N° |mmin| N° [mmin| N° [m/min
1409g/m? (10 (56| 6 [39|10|56|7.5|45|10|56|10|5.6
160g/m? [10|56| 5 [33|10|56| 6 [39]|10|56|10]|56
1809g/m? (85| 5 | 4 | 3 |10|56| 5 |33|10|56]| 9 |53
2009/m? |75|44| 3 |25 9 |51 4 | 3 |10|56| 8 |46
2209/m? | 6 38| 2 |21|7.5|44| 3 |25]|10(56(6.5| 4
2509/m? |45|31| 1 |18(55|36| 2 |21]10|56| 5 |33

Utilizacion en continuo

Empezar €l planchado alos 150 °C (300 °F) disminuyendo la velocidad de planchado seguin el
tipo y lahumedad del tejido, tal como arribaindicado.

Latemperatura corriente de planchado se sitia entre 150y 170 °C (300 y 338 °F). No hay
mas que gjustar el termostato electronico sobre la temperatura requerida.

Ajustar la velocaidad de planchado segun la elevacion de latemperatura del cilindro hasta
conseguir se estabilice.

Utilizacion inter mitente

Empezar € planchado alos 150 °C (300 °F) disminuyendo la velocidad de planchado seguin el
tipo y lahumedad del textil tal como arribaindicado.

Aumentar lavelocidad de planchado segun la elevacion de latemperatura del cilindro hasta
conseguir se estabilice.
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| nstrucciones complementarias para la puesta en marcha de una ma-
quina de calentamiento de gas.

Por motivos de seguridad (purga de la cdmara de combustién), €l encendimiento de larampa
de gas tiene un desfase de 30 segundos después de la puesta en marcha del calentamiento gas.

En e peto de mando, un piloto amarillo funciona durante 6 segundos paraindicar que la
rampa de gas esta en curso de encendimiento. De mantenerse encendido €l piloto mas alla de
este tiempo, puede gque exista algun defecto de encendimiento, de apertura de la electrovalvula
de gaso quefalteel gas.

De repetirse el fendmeno con regularidad, parar laméaguinay |lamar a su reparador habitual.
Se consigue la subida de temperatura, a cabo de unos 10 minutos.

Nota : no olvidar abrir el grifo de parada en lalinea de llegada de gas antes de empezar la
puesta en marcha de lamaquinay volver a cerrarlo después de utilizar.

| nstrucciones complementarias para la puesta en marcha de una ma-
guina de calentamiento eléctrico.

Latemperatura corriente de planchado se sittiaentre 150 y 170 °C (300 y 338 °F). No hay mas
gue gjustar €l termostato electronico sobre latemperatura requerida.

Se consigue la subida en temperatura a cabo de unos 10 minutos.

| nstrucciones complementarias para la puesta en marcha de una ma-
guina de calentamiento vapor.

Nota : Antesdeiniciar la puesta en marcha de la méquina, no olvidar abrir €l by-passo €l
grifo de retroceso de |os condensados para purgar |as tuberias durante aproximadamente un
minuto, afin de que latemperaturadel cilindro suba mas répidamente. VVolver acerrarlo
después.

Abrir lentamente la valvula de llegada de vapor y controlar |atemperatura en el visualizador
del peto de mando.

Cabe observar que la temperatura va directamente vinculada con la presion vapor
(véase cuadro siguiente). Para regular latemperatura de planchado, conviene modificar
la presion del vapor.

Latemperatura corriente de planchado se sittaentre 150y 170 °C (300 y 338 °F).

Al contrario de lo que ocurre con una maguina de calentamiento gas o eléctrica, basta con
gjustar lavelocidad de planchado segun laropay su humedad residual;

Correspondencia presion vapor / températura

Presiéon mano- 1 2 3 4 5 6 7 8 9
métrica en barres

Températuraen °C 119 133 143 151 158 164 169 174 179
Températuraen °F 246 271 289 304 316 327 336 345 354
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| nstrucciones complementarias para utilizar una maquina con dobla-

do automatico

Incluso si su planchadora va equipada con la funcién doblado, un interruptor " doblado/sin
doblado" situado en el peto de mando le permite utilizarla sin lafuncion de doblado automé&
tico. De ser asi, basta con bascular hacia arriba la cuba de recepcion para que las piezas de
ropa salgan dobladas, activando después €l interruptor del peto de mando en posicion " dobla-
do"

Si lacuba estd en posicién horizontal, por consiguiente, dispuesta arecibir ropasin doblar, un
dispositivo e éctrico impide se utilice la planchadora en modo doblado, incluso si €l interrup-
tor del peto de mando se encuentra en posicién doblado.

Paravolver a modo doblado automético, activar el interruptor del peto de mando en funcién
" doblado" y bajar la cuba de recepcion. Las piezas de ropa serén entonces directamente
evacuadas sobre la mesa de recepcion.

Nota: Para manipular facilmente la cuba de recepcion, se aconsgja activarla a mano por
el centro (entre ambasflechasincrustadasen el borde delantero de la cuba).

Caracteristicas de doblado (tinicamente méguina con funcién doblado)

= Dimension de sdbanas compatible con e doblado :
Longitud minima: 90 cm (35")
Longitud méxima: 350 cm (138")
=  Dimension delos pliegues :
Longitud minima: 25 cm (10")
Longitud méxima: 45 cm (18")
< Numero de pliegues :
4 pliegues como minimo
10 a 12 pliegues como maximo.
< Distanciaminimaentre dos sdbanas ala entrada: 10 cm (4")
Dimension del primer pliegue antes de la medicion completa de la sdbana (doblado
anticipado) : 25 cm (10")
Dimension del segundo pliegue antes de la medicion completa de la sdbana (doblado
anticipado) : 35 cm (14")
De ser muy largala sabana, el doblado empieza antes de lamedicion completade la
misma, se habla de doblado anticipado. La maquina agjusta después los pliegues de
manera automatica segn la medicién efectuada.

I nstrtuciones complementarias para uso de una maquina con salida por detras:

Dos pulsadores de parada de emergencia estan ubicados por detras de lamaguina parala
seguridad de los empleados.
Cuidado que una parada brutal del cilindro de planchado mientras su temperatura esta

por encima de 120 °C (248 °F) 4 A
puede danar |as bandas de lanchado. = t..,/

Despues de una accion en €l boton 1| me——ee

de parada de emergencia, solo es \ s===== T Tl

[==y==r=r=y==v=xy

possible |a puesta en marcha del R @
cilindro con empujar en lateclade
Puesta en Marcha General seguida y g Q
con Puestaen Marchade la - —
Calefaccion

\ D0606 /
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| nstrucciones complementarias para utilizar una secador a
planchadora (salvo en € supuesto de calentamiento vapor)

Detener que planchar sabanas pequefias o pequefias piezas de ropa, pasarlas de frente sobre
todo el ancho dd cilindro calentador parafacilitar la regulacion correcta de latemperatura del
cilindro.

De manera general, hay que utilizar sempre latotalidad del cilindro @. Sea pasar |as piezas
de ropade frente @, sea planchar en alternado ® |o que permite utilizar la mayor cantidad de
las calorias disponibles en la superficie del cilindro. De hacerlo asi, se suelen paliar losincon-
venientes de |as regulaciones intempestivas generadas por el uso parcial del cilindro.

. © 2 o M 6
QK K2 OK
- - -
- - -
\/ \/ \/
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Precauciones de uso

Para poder utilizar su planchadora de manera 6ptima, conviene respetar algunos consejos de uso, es

decir :

&

&=

Empezar a planchar cuando latemperatura del cilindro alcanza unos 150 °C (300 °F),
Comprobar que laropatolerael planchado y verificar latemperatura con laque
conviene plancharla.
Laropatiene que estar bien aclarada para evitar se ponga amarillay se ensucie e
cilindro.
Para conseguir lamejor calidad de planchado, le aconsejamos, si es posible, introduzca
las prendas (toallas, sbanas, etc.) por €l dobladillo, con la costura hacia arriba.
Si se hade pasar dos veces laropa para que esté seca, puede que corra el riesgo de
ponerse amarilla, igual si lavelocidad es demasiado reducida.
Si, tras un primer planchado, laropa no esté seca, puede deberse

* aque su lavadora centrifugadora tenga una velocidad de centrifugado

inferior 2300 G, de ser asi, conviene prever un rapido pre-secado de (5-10
mn) en una secadora.

* al espesor delaropa

* aunavelocidad de planchado demasiado alta

* aunatemperatura de planchado demasiado baja.
Introducir con cuidado la pieza por planchar puesto que resultaimposible sacar una
prenda mal introducida.
Para una méquina dotada de un sistema de doblado automético, dejar 10 cm (4") entre
las piezas por planchar
Procurar que el ancho de ropa no supere el ancho Gtil de lamaguina
No planchar las prendas dobladas en cuatro, puesto que, de ser asi, no resultaria posible
conseguir la calidad de secado/planchado/doblado que puede esperar de su maguina,
debido al espesor demasiado importante.
De ser posible, utilizar todo &l ancho de planchado de la secadora planchadora.
Si laropa sale himeda de la secadora planchadora, disminuir la velocidad de planchado
(actuar sobre el potenciometro del peto de mando) hasta que la calidad de planchado
resulte satisfactoria.
Si laropa estéd ailmidonada, puede que e almiddn se deposite sobre el cilindro, haciendo
gue laropa se pegue sobre el cilindro.
El capot de aspiracion le permite colocar sus prendas secadas y planchadas afin de
terminar el secado de los dobladillos.
Controlar lacalidad del aguade lavado (TH/TAC)
Controlar los ciclos de lavado y aclarado (ver incidentes de funcionamiento
"fenolftaleina’).
Controlar laincrustacion de laropa (indice de ceniza)
Laropa no de ha sufrir demasiado centrifugado de manera afacilitar el funcionamiento
correcto de la maquina (indice de retencién de un 30 % como minimo).

Laproductividad y la calidad del planchado/doblado dependen de la calidad del lavado;
verificar que se cumplen los correspondientes requisitos.
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Descartar totalmente

@ Salvacolchones (o demés) en doble espesor o lado alado.

=  Sébanas funda@: problemas al doblar, mediciones erroness.

«  Fundas de colchones de pluma con pie @.

&  Textiles< 0=a80 g/m% despliegue gravitario dificil durante el doblado longitudinal.

@ Textiles> 0= 200 g/m?.

&  Piezas detelade menos de 0.90 m (36") (maquina con opcion doblado).

Se desaconsg a

@ Sabanas dobladas en dos.

= Doblar manteles (calidad insuficiente).

= Sdbanas no adaptadas al ancho de la maquina, por consiguiente utilizacion parcial del
cilindro y problemas de regul acién puesto que las resistencias eléctricas y las rampas de
gas no son modulables; excepto con calentamiento de gas, eléctrico con opcion calor
giratorio y calentamiento vapor.

@ Sdbanas de poliester/algodon desgastadas (ausencia de algodon): defecto de aspecto en
el doblado final, alta electricidad estética.

@ Sdbanas de algoddn o lino > 200 g/m?2 y de gran dimension.

#  Ropadistinta delas prendas llanas (delantal de carnicero ©: tomar precauciones a nivel
de los cordones para evitar que se introduzcan entre las cintas de arrastre).

Precauciones

=  Desplegar las s@banas grandes antes de introducir: defectos de planchado y el doblado
longitudinal.

= Bvitar planchar sabanas deterioradas, rotas 0 agujereadas puesto que existen riesgos de
gue se enganchen, con la correspondiente incidenciaen lamediciony el doblado
longitudinal.

& Respetar |as dimensiones minimas y méximas de las piezas por planchar.

(V=ng

Durante el funcionamiento, evitar las temperaturas demasiado bajas 0 mal adaptadas
debidasa:
* unavelocidad demasiado importante con textiles que contengan demasiada hume-
dad: defectos de deslizamiento sobre las partes metdlicas.
* unautlizacion incorrecta de la superficie del cilindro : zonas de
sobrecalentamiento (cuidado en particular con el riesgo de deformacion de las
sébanas poliester/algodon estabilizadas en general 200 °C (392 °F)).

.
S 7
n g V (
D0411 )
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Parada de la maquina

Para conseguir que su maguinay sus compenentes duren mucho, utilizar las siguientes con-
signas para parar € calentamiento.

< Cerar lavavulade llegada de vapor o € grifo de llegada de gas.

@ Parar € calentamiento y seguir introduciendo ropa parallevar latemperatura del
cilindro aunos 120 °C (248 °F).

Nota: no utilizar lafuncién doblado durante la fase de enfriamiento.
@ Unavez alcanzada latemperaturade 120 °C (248 °F), colocar €l interruptor general en
laposicion "OFF".

Puede parar la méaquina en cualquier momento, pulsando €l interruptor parada méaquina, pero
no olvide que unatemperatura elevada del cilindro de planchado parado, superior alos 120 °C
(248 °F), puede dafar las bandas.

Utilizacion de la manivela

Lasecadora planchadoravaequipadacon -
unamanivela

/

de corte de corriente durante el planchado; .
o cuando la temperatura de planchado es Manivela
demasiado elevada, permite introducir una
pieza de ropa himeda para proteger las
bandas de planchado.

®

Es muy Util paraevacuar laropaen caso (

Levantar @ laplacade seguridad alavez
que empuja @ y giralamanivelaen el
sentido horario @ (méquina con opcién
doblado) y en e sentido anti-horario @ _ D0472 )
(méguina sin doblado) para poner €l

cilindro en rotacion y sacar laropa.

i
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Temperatura de consigna

Nota: Paradalaplanchadora, € termo-
metro indicalatemperatura ambiente leida
por lasondaalavez que €l punto rojo
superior " out" queda encendido.

Paravisualizar el valor actual delatempe-
ratura de consigna, pulsar y mantener la
presiéon en latecla (set) : el punto rojo
"out" centellea

Cuando funcionalaméquinay latempera-
turadel cilindro superao esigual ala
temperatura de consigna, el punto rojo
"out" seapaga.

Regulacion delatemper atura de con-
signa

- Pulsar y mantener la presion sobre la
tecla (set), el punto rojo " out" centellea,
cambiar después el valor de latemperatura
de consigna pulsando las flechas A o .
Después de modificar, soltar la presion de
latecla (set).

Ajustedelalongitud del doblede
las sGbanas

Antes de introducir la sdbana, seleccione
lalongitud del doble utilizando |os boto-
nes del selector situado en €l panel de
mandos.

Valor min. del doble: 15cm (6")
Valor méax. del doble: 45 cm (1" %)

Nota: en caso de seleccionar un valor de
dobleinferior a15 (p. g. : 8), laméaquina
gjecutard un doble de 15 centimetros por
defecto; alainversa, g ecutaraun doble de
45 centimetros si se selecciona un valor
superior a45 (p. g. : 59).

4 N
- ™y
S ETSE)L
b A
\_ D0563 )
4 N
\_ DO715/
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Organos de seguridad

@ Seguridad deintroduccion

El espacio situado entre latrampilla de seguridad de introduccién y las bandas de arrastre no
permite que pasen los dedos. En cuanto empujada latrampilla, la méquina se para
automati camente.

@ Proteccion delos motores
L os motores son protegidos contra el calentamiento, sea

. mediante capsulas térmicas
. mediante disyuntores motor
. mediante el variador electronico.

< Volver aponer lamaquina en marcha

Después de cada parada de |a méaguina (corte de corriente, parada de emergencia, accion
sobre la seguridad de introduccion, |a puesta en marcha sélo sera posible tras haber pulsado la
teclamarcha general seguida por latecla calentamiento y doblado).

“  Calentamiento gas

El encendimiento de larampade gasy €l control de lallama se realizan gracias aunacaja
electronicalacual proporciona una seguridad total en caso de que tire mal la chiminea o que
se corte lallegada de gas, por gjemplo;

En el peto de mando, un piloto indica que el sistema esta puesto en seguridad.

Un presostato conectado en lallegada de gas parar la méquina en caso de que baje la presion
de gas.

Otro presostato contectado en la salidad de |os productos de combustion parala maguinaen
caso de que lachimeneatire mal.

&  Accesbilidad

Todos | os carteres son desmontables con una herramienta especializada

@ Seguridad calentamiento

Un termostato de seguridad limita en todos |os casos |a temperatura de calentamiento del
cilindro de planchado, salvo en cuanto a las méguinas de calentamiento vapor.

@  Averiade sector

En el supuesto de que se produzca una averia de sector, conviene, si procede, sacar la pieza de
ropa introducida, con lamanivela. Si latemperatura es demasiado alta, es posible, sempre
con lamanivela, introducir una pieza de ropa himeda para proteger las cintas de planchado.
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ATENCION

El cilindro de planchado, unavez utilizado,

puede alcanzar los 200 °C. (392 °F.) y

provocargraves quemaduras al producirse

un contacto. Dejarlo enfriar antes de

,,;3“5)«%«3,..,m)h proceder a cualquier intervencion de
I  eparacion o de mantenimiento.

ATENCION

Dentrodelaméaquinaexisten mecanismos
< peligrosos capaces de provocar graves

heridas. Antes deintervenirenlamaquina,
cumplir todas las consignas de
SEGURIDAD. Volveramontarlos carteres
—. de proteccion después de cada

intervencion

gueda pegada sobre € cilindro

Verificar el aclarado con unasolucion a 1 % de fenolftaleina diluidaen alcohol. Si el
liguido incoloro torna a rosaen laropa que sale de lalavadora, es que no esta
correctamente aclaraday que quedan detergentes.

Controlar las dosis de detergente, de almidon, etc. Si laropano hasido lo
suficientemente aclarada

Aumentar el nimero de aclarados, si es hecesario, o disminuir las dosis de producto.
Controlar que las cintas despegadoras de la planchadora estén intactas (opcién con €l
sistema de doblado, Unicamente),

Si hay electricidad estética, afiadir cintas despegadoras (véase apartado
"mantenimiento”).

Controlar latemperaturadel cilindro

Laropa no fue suficientemente centrifugada.

El sistema de doblado funciona sin interrupcion

&

&

Laropa

Controlar que la célulafotoel éctrica queda bien frente a su reflector.
Controlar que estén bien limpiasy, de ser necesario, limpiarlas.

no sale seca de la secadora

Controlar lavelocidad de planchado

Controlar la calidad de centrifugado de su lavadora. El indice de humedad residual de la
ropa ha de ser de un 50 %.

Controlar el funcionamiento del calentamiento.

Controlar el funcionamiento y lalimpieza del sistema de aspiracion.

Controlar el estado de las cintas de planchado (fibras cargadas de calcéreo o de
detergentes).

Controlar lapresion del rodillo prensor sobre el cilindro de planchado.
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El ssstema de doblado falla

< Verificar el estado de limpieza de lacélulafotoeléctricay su reflector.

@ Controlar el interruptor de fin de recorrido del brazo de doblado.

< Verificar que laropa esté perfectamente seca después del planchado. De lo contrario, un
escape de vaho debido alaropa alin himeda viene a perturbar el funcionamiento de la
célula de deteccion.

L a electricidad estatica dificulta el doblado (maguina con sistema de
doblado longitudinal)

En lavanderia se suelen utilizar cada vez més tejidos sintéticos. El bajo indice de
humedad relativa ala salida de |a centrifugadora permite unas altas vel ocidades de
planchado, o que provoca la presencia de electricidad estética nociva parael planchado
delaropaen lasecadora. El hecho de emplear productos suavizantesy antiestaticos
atentia el fenébmeno.

Por consiguiente, la electricidad estética puede perjudicar de maneraimportante el
doblado, tanto més al tratarse de planchar poliester/algodon. Se aconseja afadir un
producto de aclarado al final del ciclo de lavado para disminuir laformacién de
electricidad estética durante el planchado.

Presencia de electricidad estatica
@ Cualquier roce genera electricidad estatica. Recuerde laregla de plastico que
restregdbamos en el jerseys para atraer pedacitos de papel. Como las causas producen
los mismos efectos, y como durante el planchado, se restriega laropa, €l roce sobre el
cilindro de laméquina genera electricidad estética. Si se acumula demasiada
electricidad estética, hay que disminuir el roce. Al efecto, es posible quitar la cintade
arrastra del rodillo prensor para disminuir laformacion de electricidad estatica.

Coloracion delaropa
= El color marrén proviene de los residuos de los detergentes, desaparecera durante la
préxima colada.
= El color debido a unatemperatura excesiva no se quita. Disminuir latemperaturao
aumentar la velocidad de planchado.

El calentamiento no funciona o funciona mal
“  Controlar lapreseleccién de latemperatura
= Controlar los termostatos
@ Controlar lasondadel sistema de regulacién térmica.

a) Calentamiento gas
= Controlar lallegada del gas
= Limpiar losfiltros de los reductores de presion
= Controlar el encendedor electronico
@ Controlar laposicién de los electrodos de encendimiento y de control de lallama.
= Verificar é funcionamiento de la electrovalvula gas.
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Si lallama esamarilla
= Controlar que el ventilador de aspiracion de los vahos funcione y gire en el sentido
correcto.
@ Controlar que las admisiones de aire no estén obturadas.
= Verificar la chimenea de extraccion de |os productos de combustion.
= Verificar el calibrado delosinyectores
«  Limpiar losfiltros de llegada de aire ala méguina.

b) Calentamiento eléctrico
@ Controlar los contactores calentamiento KM6, KM7y KM8
@ Controlar los disyuntores
«  Controlar las resistencias calentamiento
#  Controlar las conexiones de las resistencias.
«  Controlar las fases

c) Calentamiento vapor
@ Controlar lallegadavapor y lapresion en la caldera

@ Controlar lacalidad del vapor
@ Controlar lamariposade retencion y el purgador de vapor

L as cintas de introduccion no giran

< Estetipo deincidente es normal cuando solo afecta a unas cuantas cintas.
Cuando las piezas de ropa no se pueden introducir, conviene modificar latension de
todas | as cintas actuando sobre el reglaje de cojinetes de la mesa de introduccion.
Procure no tensar demasiado las cintas. La cinta ha de cesar de girar cuando se gjerce
una presion con un dedo. Ha de reanudar la marcha cuando se libera la presion.

L a maquina sube demasiado en temperatura
@ Controlar lasondadel sistema de regulacion termostética
@ Controlar el termostato midiendo latemperaturadel cilindro con un termémetro.
@ Controlar que el calzo de regulacién esté en contacto con €l cilindro.

L a maquina se para de manera repentina
@ Controlar laalimentacion de la corriente el éctrica
@ Controlar los interruptores de laregjilla de seguridad manos S5y S6.
“  Controlar los motores movimiento y ventilacion
@ Controlar los disyuntores.



INSTRUCCIONES
DE UTILIZACION

13. Incidentes de 01106018

0901

funcionamiento Instrucciones

Fecha

Pagina

13

L a presente pagina queda voluntariamente en blanco.




01106018 | 0901 1
: — 14 o _ INSTRUCCIONES
Instrucciones| Fecha | Pagina 14. Mantenimiento preventivo DE UTILIZACION

M antenimiento preventivo

ATENCION

Bajo tensién, la maquina puede funcionar
sin los carteres de proteccion.

Bloquear el seccionador general de
alimentacion con un candado antes de
guitar los carteres de proteccion.

ATENCION

Cortar las alimentaciones de la maquina
antes de proceder a cualquier intervencién
de mantenimiento o de reparacion,
comprobar que el cilindro esté frio.

A DIARI QO (@l iniciar lajornada de trabajo)

1.  Verificar quelamaguinase paraal accionar el protector movil de seguridad (seguridad
manos) y el funcionamiento del botdn pulsador de parada de urgencia.

CADA SEMANA

2. Limpiar lasrejas de ventilacion de los motores.
3. Limpiar los despegadoresy el soporte termostato.

CADA MES

4.  Desempolvar el exterior delaméguina

5.  Controlar el estado de las cintas despegadoras del rodillo prensor, de ser necesario,
cambiarlas.

CADA SEISMESES

6.  Lubrificar las cadenas (y los cojinetes en calentamiento vapor)
(véase cuadro de lubrificacion en paginas siguientes)

7. Limpiary controlar los rodillos soporte cilindro (salvo sobre maquina de calentamiento
vapor).

8.  Controlar el funcionamiento de la manivela.

9. Veificar el enchufe de las conexiones eléctricas en la cgja de alimentacién asi como las
tomas de tierra el éctricas.

10. Limpiar latotalidad del sistema de aspiracion.

11. Veificar los elementos de calentamiento, los cablesy las conexiones el éctricas (sblo en
calentamiento el éctrico).

12. Limpiar losfiltros de gas (Unicamente en calentamiento gas)

13. Controlar el estado de las cintas de planchado y sus grapas.

14. Controlar las cintas de introduccién y su arrastre (asi como las cintas de eyeccién en los
model os con funcién doblado)

15. Limpiar lacélulade detecciony su reflector (Unicamente en los modelos con funcion
doblado)

16. Controlar e funcionamineto del termostato.

17. Desempolvar € interior de lamaguina
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CADA ANO
18. Controlar que no esté sucio € cilindroy , si procede, limpiarlo.
19. Verificary limpiar las tuberias exteriores.
. N
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ATENCION

Para que su maquina le proporcione el
mejor servicio, efectle estas consignas con
regularidad segun la frecuencia de uso.
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ATENCION

magquina caliente.

Nunca volver atensar las cintas.

Latension ha de ser la mas baja posible (lo justo para permitir el
arrastre) ; unatensién excesiva suele deteriorarlas

rapidamente.

estas observaciones.

Latension de las cintas de planchado fue efectuada en fabrica con la

De tener que realizar un reglaje o una sustitucion, tenga presentes

Sustitucion de las cintas de planchado

@ Quitar lacuba de introduccion para acceder facilmente alas cintas de planchado.

= Soltar ambas extremidades de la cinta por sustituir y grapar la extremidad de la antigua

cinta con laextremidad de lanueva
@  Dar vuetaad cilindro con lamanivela

= Soltar las extremidades de laantiguay de lanueva cintay grapar ambas extremidades

delanuevacinta
@ Proceder de mismo modo paralas demés cintas.
< Volver amontar la cuba de introduccion.

4 N
Satélite
Sentido de
) ) rotacion del
Tirar de la Antigua cinta cilindro
antigua
cinta
Satélite
Cinta nueva tensor
N D0479 )
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M otores

@ El motor del ventilador valubrificado avida.
@ El motorreductor del movimiento va lubrificado avida.

Cojinetes
% Los cojinetes van lubrificados a vida, salvo los dos cojinetes del cilindro vapor, que
conviene lubrificar con unagrasa que resista alas temperaturas elevadas.

Regulacion

= Verificar que los calzos de | os sistemas de regulacion termostéticay de seguridad de
sobrecalentamiento estén siempre limpios y en contacto con el cilindro.

Calentamiento gas

= Verificar unavez a afio que larampa de gas funciona correctamente.
@ Verificary limpiar con regularidad €l filtro de pelusas.

Cilindro

< El cilindro hade ser mantenido con el mayor cuidado afin de que el planchado resulte
facil y de buenacalidad.

@ Conviene quitar los depositos de detergente o de calcareao en cuanto puedan perjudicar
la calidad del planchado (pelusas, pliegues en laropa, etc.)

@ Serecomienda utilizar papel delijaUNICAMENTE MUY FINO (grano 180 o Scotch
Brite 3M BFB-AM)

‘ PASARLO IMPERATIVAMENTE EN EL SENTIDO DEL DESLIZ DE LA ROPA I
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10130es
LUB R I CACION DE LAS MAQUINAS
Rodamientos Rodamientos Pasta de Engangjes Juntas de bridas | Réductores de | Reductores de | Circuitos y
- - ! : A meteriales
Cojinetes Cojiretes alta mortgje desnudos - Racores uniones | ruedas y engrangjes neunticos
UTILIZACIONES
temperatura (desgate y Cadenas - Hes | Circuitos vapor | tornillos
corrosién Roscados- Guias
Grasa d jabon de Grasa d jabon de Grasa de jabon de Grasa d jabon de Grasa grafitada 60% | Aceite extrema. Acsite extrema Aceite neumético
TIPOS DE litio + aceite mineral
LUBRICANTES Y litio litio + aceite siliconas | . | yrificartes sBlidos | itio con aditivo de grafito min. presion presion SAE5
NORM ALIZACIO- inorgéricos MO S2 especial estanqueidad
N Grade 1SO NLGI 1
GradeISONLGI 2 | GradeISONLGI 1 |Grade|SONLGI 2 |Grade|SONLGI 2 |Grade1SO VG 150 | Grade1SO VG 220 | Grade 1SO VG 22
GAMALIMITE DE
- 20°C +140°C - 40°C +200°C - 20°C +150°C - 20°C +135°C - 30°C + 700°C - 0°C +100°C - 0°C +120°C -10°C +65°C
TEM PERATURA
PRECONIZACIONE- LUBRAK ATL SAE
ss ALVANIA R2 NTN SH 44 M ALTEMP Q.NB.50 MI-SETRAL 43N GRACO AF 309 REDUCTELF SP 150 REDUCTELF SP 220 sw
No DE CODIGO PRODUCTO 96011008 N 96011014 96011000 96011004 96010001 96010004 96010030
ANTAR ROLEXA 2 EPOXA MO 2 EPONA Z 150 EPONA Z 220 MISOLA AH
ENERGOL ENERGOL
BP LSEP2 SHF 22
CRXP 150 CRXP 220
CASTROL SPEEROL EP2 ALPHA SP 150 ALPHA SP 220
REDUCTELF SP REDUCTELF SP
ELF EP2 STATERMA MO 10 SPINEF 22
c 150 220
o MULTI PURPOSE
ESSO BEACON EP2 SPARTAN EP150 | SPARTAN EP220 SPINESSO 22
R GREASE MOLY
R
c FINA MARSON EP2 GIRAN SR 150 GIRAN SP220
s GBSA BELLEVILLEN
P GRAFOIL GRACO AF 309
o
N KLUBER CENTOPLEX 2 | UNISILKON L50Z | ALTEMPQ.NBS50 | UNIMOLY GL82 | WOLFRACOAT C LAMORA 150 LAMORA 220 CRUCOLAN 22
D MOBIL MOBILUX MOBILGEAR 629 | MOBILGEAR 630 DTE 24
E TOPBLENBISO | TOPBLEND ISO
KERNITE LUBRAK LC LUBRA K MP LUBRA K ATL SAE 5W
N 80W90 220
c
| SETRAL MI-SETRAL 43N
A SHELL ALVANIA R2 RETINA AM OMALA 150 OMALA 220 TELLUS 22
TOTAL MULTISS EP2 CARTER EP 150 CARTER EP 220 EQUIVIS 22
MOLYKOTE MOLYCOTE 44 PATE DX
GEAROPAL GM 65 | GEAROPAL GM75 | HYDROPAL HO 110
OPAL GEVAIR SP SUPER MOS 2
1SO 150 1SO 220 HM ++22
ITECMA GRL ULTRA VULCAIN GMO LHT-C DURAGEAR 80 W 140 AEROSYN
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F1
KM1
KM2
KM3
KM4
KM5
M1
M2
M3
P1
Q1
Q4
Q5
Q6
Q7
Q8
Q9
T1
T2
VAR1
Y3

CIRCUITO DE POTENCIA

Calentamientos vapor y gas con doblado
no 32102181

Fusible del circuito de mando

Contactor ventilador

Contactor movimiento

Contactor media vuelta atrés - levantamiento rodillo eyeccion
Contactor evacuacion sabana

Contactor embrague

Motor movimiento 230 V Tri

Motor ventilador

Motor eyeccién sabana

Potenciometro del convertidor de frecuencia
Interruptor general

Disyuntor primario

Disyuntor movimiento/embrague
Disyuntor movimiento y evacuacion
Disyuntor del TSX07

Disyuntor primario

Disyuntor primario

Transformador de aislamiento 400/ 230 V
Transformador del circuito de mando
Convertidor de frecuencia

Embrague
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Al
Bl
B2
B3

B4

B6
B7
B8
B9
CDC
ELECT
H1
H3
H4
KA2
KM1
KM2
KM3
KM4
KM5
Q8
S1

CIRCUITO DE MANDO

Calentamiento gas con doblado
no 32102182

Encendedor gas
Termostato de seguridad 0-190°C (374 °F) (lado izquierdo)
Termorregulador electronico

Termostato de seguridad 0-190 °C (374°F) (lado derecho)
(Unicamente maquinas 2.50 m, 2.80 my 3.20 m)

Presostato evacuacion de los productos de combustion
(nointervenir en losreglajes

Presencia sdbana en introduccion

Doblado longitudinal

Medicion sabana

Posicion brazo de doblado hacia adelante
Contacto fallo convertidor de frecuencia
Electrodos de arranque y de control

Piloto marcha general

Piloto marcha calentamiento

Piloto seguridad calentamiento

Relé temporizado encendedor

Contactor ventilador

Contactor movimiento

Contactor media vuelta atrés - levantamiento rodillo eyeccion
Contactor evacuacion sdbana

Contactor embrague

Interruptor calentamiento

Boton de seta de parada de urgencia
Interruptor parada

Interruptor marcha

Interruptor con o sin doblado

Interruptor de posicion rejilla seguridad manos
Interruptor fin de recorrido rodillo eyeccion
Interruptor cuba de recepcion

Autdmata programable

Electrovalvulagas
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M1

P1

ESQUEMA DE CABLEADO
DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA

no 32007728

Motor movimiento

Potencioémetro
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B2
E3aE5
E6 aE8
E9aEll
F1
KM1
KM2
KM3
KM4
KM5
KM6
KM7
KM8
KM9
KM10
M1
M2
M3
M4
M5
P1

Q1
Q4
Q5
Q6
Q7
Q8
Q9
Q10
T1

T2

T3
VAR1
Y3

CIRCUITO DE POTENCIA
Calentamiento eléctrico con doblado

con calor giratorio
no 32102368

Termorregulador electronico

Resistencias calentadoras grupo 1
Resistencias calentadoras grupo 2
Resistencias calentadoras grupo 3

Fusible del circuito de mando

Contactor ventilador

Contactor movimiento

Contactor media vuelta atrés - levantamiento rodillo eyeccion
Contactor evacuacion sdbana

Contactor embrague

Contactor resistencias calentadoras grupo 1
Contactor resistencias calentadoras grupo 2
Contactor resistencias calentadoras grupo 3
Contactor ventilador izquierdo

Contactor ventilador derecho

Motor movimiento 230 V Tri

Motor ventilador

Motor eyeccién sabana

Motor ventilador izquierdo

Motor ventilador derecho

Potenciometro del convertidor de frecuencia
Interruptor general

Disyuntor primario

Disyuntor movimiento/embrague
Disyuntor movimiento y evacuacion
Disyuntor del circuito de mando

Disyuntor primario

Disyuntor primario

Disyuntor ventiladors

Transformador de aislamiento 400/ 230 V
Transformador del circuito de mando
Transformador 12 V

Convertidor de frecuencia

Embrague
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Bl
B6
B7
B8
B9
B10
B14
CDC
CYL
H1
H4
KM1
KM2
KM3
KM4
KM5
KM6
KM7
KM8
KM9
KM10
Q8
S1

CIRCUIT DE MANDO
Calentamiento eléctrico con doblado

con calor giratorio
no 32102367

Termostato de seguridad 0-190 °C (374°F) (lado izquierdo)
Presencia sdbana en introduccion

Doblado longitudinal

Medicion sdbana

Posicion brazo de doblado hacia adelante

Termostato de regulacion lado izqquierdo

Termostato de regulacion lado derecho

Contacto fallo convertidor de frecuencia

Posicion de los captadores de temperatura sobre € cilindro
Piloto marcha general

Piloto marcha regulacion calentamiento

Contactor ventilador

Contactor movimiento

Contactor media vuelta atrés - levantamiento rodillo eyeccion
Contactor evacuacion sdbana

Contactor embrague

Contactor resistencias calentadoras grupo 1

Contactor resistencias calentadoras grupo 2

Contactor resistencias calentadoras grupo 3

Contactor ventilador izquierdo

Contactor ventilador derecho

Boton de seta de parada de urgencia

Boton de seta de parada de urgencia

Interruptor parada

Interruptor marcha

Interruptor con o sin doblado

Interruptor de posicion rejilla seguridad manos

Interruptor fin de recorrido rodillo eyeccion

Interruptor cuba de recepcion

Autdmata programable




01106018 | 0901 11
. L 15 , . INSTRUCCIONES
Instrucciones| Fecha | Pagina 15. Esquemaselectncos DE UTILIZACION
4 N
T G—
LL
< -
O
'_
o
[e]
D ’
P b=
5 < °
o
Qoo e 0 HTe)
------------------------ 2L o
. g 21
—>—9¢C P c ‘:|_:
= ©
It T 1 *g pd
Q ‘e ~
o I L2 x
¢ = n
) ~
¢ 209 =
| @
o o
S—>—¢0 < L
________________________ 5
-4-1 28
©
N © o
< <
I—>——90 —+#08s — ®0
w © .
L N = o)
N~ IN| o~ N~
® m [S') |N—4po o
—+#—09s vA _ : <
’ o = s 2 =z
o 0180
gS>——95 | va 63 S
AN I - o -
ol | & o 8
e 9 b
> o
* S e
7 3 ©
3 I
- o
T 9 <
o <«
N 32102375 )




INSTRUCCIONES

DE UTILIZACION

01106018 | 0901

12

15. Esquemas eléctricos Instrucciones  Fecha

Pagina

15

CDC
H1

KM1
KM3
KM4
KM5

RCU
RCD
S1

S10
TC1
TSXO07

CIRCUITO DE MANDO

Calentamiento vapor con doblado
no 32102375

Opciodn extension pararueda codificadora

Visualizador electronico de temperatura en grados (°C)
Presencia sdbana en introduccion

Doblado longitudinal

Medicion sabana

Posicion brazo de doblado hacia adelante
Contacto fallo convertidor de frecuencia

Piloto marcha general

Contactor ventilador

Contactor media vuelta atras - levantamiento rodillo eyeccion
Contactor evacuacion sdbana

Contactor embrague

Rueda codificadora de las unidades

Rueda codificadora de las decenas

Boton de seta de parada de urgencia
Interruptor parada

Interruptor marcha

Interruptor con o sin doblado

Interruptor de posicion rejilla seguridad manos
Interruptor fin de recorrido rodillo eyeccion
Interruptor cuba de recepcion

Eyeccion manual de las sdbanas

Sonda termopar, medicidn temperatura

Autdmata programable
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Conversion de las unidades de medida

Pararesolver las eventual es dificultades
gue suele medida, presentamos a seguido una relacion de las correspondencias de | as unidades
mas corrientes.

Barrio: 1 bar =100 000 Pa 1 kg/cm? =10 000 mm H,0O
1 bar = 1.019 7 kg/cn? 1 kg/cm? = 735.557 6 mm Hg
1 bar = 750.06 mm Hg
1 bar =10 197 mm H,0 Libra: 11b=45359237¢g

1 bar = 14.504 psi
Metro: 1m=109361yd

British Thermal Unit: 1 Btu=1055.06 J 1m=328083ft

1Btu=0.252 1 kcal Lm=39.371n
. Metro cubic: 1 m3=1000dm3
Caloria: 1lca =4.1855J 1m?3=235.314 7 cu ft
1cal =10°%th 1dm3=61.024 cuin
1 kcal = 3.967 Btu 1dm3=0.0353 cu ft
1ca/h=0.001163W
1kcal/h=1.163W Pascal : 1 Pa=1N/m?
1 Pa=0.007 500 6 mm Hg
Cabalos de vapor : 1ch=0.7355kW 1Pa=0.10197 mmH,0
1ch=0.9870HP 1 Pa=0.010 197 g/cn?
Cubic foot : 1 cu ft = 28.316 8 dm? 1Pa=0.000 145 ps
ubi :lcuft=28. _
lcuft=1728cuin 1 MPa= 10 bar
Cubicinch : lcuin=16.387 1 dm? Psi : 1psi =0.068 947 6 bar
Foot : 1 ft = 304.8 mm Thermia: 1th=1000 kcd
1ft=12in 1th=10°ca
1th=4.1855x 10°J
Gallon (U.K.): 1ga =4.54596 dmior | 1th=1.162 6 kWh
lga =277.41cuin 1th=3967 Btu
Gallon (U.SA.): 1ga =3.78533dm3or | Watt 1W=1Js
1gd =231 cuin 1 W = 0.860 11 kcal/h
Cabalos de vapor : 1HP=0.7457 kW

Watt-hora: 1 Wh=3600J
1 kWh = 860 kcal

1HP=1.0139ch

Inch:1in=254mm
Yarda: lyd=0.9144m

Julio:  1J=0.000277 8 Wh Lyd=3ft
1J=0.238 92 cdl 1yd=36in
Kilo: 1kg=2.205621b Grado detemperatura:

0° K =-273.16 °C
Kilo por centimetro cuadrado : C1° C_= 273.106 °K
1 kg/cm? = 98 066.5 Pa v C: 59 (0t F-32)
1 kg/cm? = 0.980 665 bars t°F=18t°C+32
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Simbolos de lavado

De mismo modo, pararesolver |as dificultades debidas a las barreras del idioma, presentamos
aseguido los simbolos utilizados a nivel internacional paraayudarley aconsgjarle alahorade
lavar los distintos tejidos.

Lavado Simbolo Tiempo maxi Ciclo Carga Centrifugado
delavado en °C

95 normal 11 normal
\ur) 95 normal 12 corto
60 normal 11 normal
& 60 normal 12 corto
\xi7) 40 normal 11 normal
40 normal 12 corto
30 suave 12 corto
ey No lavar amaquina Lavado a mano No centrifugar
hvie) No lavar con agua

Planchado El nimero de puntos indica la temperatura maxima recomendada
&= Méaximo 200 °C.
o Méximo 150 °C.
= Maximo 110 °C.
24 No admite plancha

Limpiado en seco El circulo simboliza el limpiado en seco

Articulos alimpiar en seco con todos |os solventes
Articulos alimpiar en seco con percloretileno, aguarras,
solventes 113y 11

Articulos limpiables en seco con fluocarbono 113 o aguarras
No limpiar en seco.

S OJOJO)

Lavanderia El tridngulo simbolizalalavanderia

Lavanderia (cloro o oxigeno)
No blanquear

XB

Secado El cuadro simboliza el secado

@) Puede pasar por la secadora
E No pasar por la secadora

Lana & @ Dellevar lamencion IWS o Superwash, es posible lavar 1a prenda
- amaquina
Utilizar anicamente el ciclo suavey unatemperaturainferior alos 40 °C.



